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ENE AN CEE

. Lotspitze

. Ergonomischer Griff aus antistatischem Kunststoff
. Temperaturbesténdige antistatische Silikonleitung
. Verriegelbarer Anschiussstecker

. Soldeerpunt

. Ergonomische greep van antistatische kunststof

. Temperatuurbestendige antistatische siliconeleiding
. Vergrendelbare aansluitstekker

. Soldering tip

. Ergonomically'designed antistatic plastic handle
. Heat-resistant antistatic silicon lead

. Lockable connecting plug

. Punta de soldar

. Mango ergonémico de'goma antiestatica

. Cable de silicona-antiestatico y termorresistente
. Enchufe de-conexién con cierre

. Ponta de solda
. Pega ergonémica em material sintético antiestatico
. Tubagem de silicone antiestatica resistente a altas

temperaturas

. Ficha de ligagao bloqueével

. Axida ouykoMnong
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. Aopahoyevo pig-oUvdemg

. Péjeci hrot
. Ergonomickd rukojet z antistatického plastu
. Antistaticky:silikonovy kabel odolny proti teploté

Zajistitelna-pfipojovaci zastrcka
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. Panne de fer @ souder

. Poignée ergonomique en plastique antistatique

. Cordon en silicone antistatique et résistant a chaud
. Connecteur verrouillable

. Punta saldante

. Impugnatura ergonomica'in plastica antistatica
. Cavo in silicone antistatico termostabile

. Spina di collegamento bloccabile

. Lédspets

. Ergonomiskt grepp av antistatiskt plastmaterial
. Temperaturbesténdig antistatisk silikonledning
. Léasbar anslutningskontakt

. Loddespids

. Ergonomisk og antistatisk handgreb

. Temperaturbestandig og antistatisk silikoneledning
. Spaendbart forbindelsesstik

. Juottokarki

. Ergonominen kahva antistaattista muovia

. Ladmpétilankestava antistaattinen silikonijohto
. Lukittava liitdntépistoke

. Havya ucu

. Antistatik plastikten ergonomik tutamak
. Istya dayanikli antistatik silikon hat

. Kilitlenebilir baglanti-soketi

. Grot lutowniczy

Uchwyt ergonomiczny z antystatycznego tworzywa
sztucznego

. Przewdd silikonowy-w wersji antystatycznej, odporny

na dziatanie temperatur

. Blokowana wtyczka przytagczeniowa
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. Forrasztécslcs

. Ergonémikus fogantyd antisztatikus méianyagbdl
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. Spajkalna konica
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Deutsch

Legen Sie das Lotwerkzeug bei
Nichtgebrauch immer in  der
Sicherheitsablage ab.

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf des Weller Micro
Létkolbens WMP erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung
der Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenmichtiger Verdnderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Sicherheitshinweise

®  Den Létkolben stets in der Originalablage ablegen.

@®  Alle brennbaren Gegenstidnde aus der Nahe des
heiBen Lotwerkzeuges bringen.

@®  Geeignete Schutzbekleidung verwenden.
Verbrennungsgefahr durch fllissiges Lotzinn.

@ Den heiBen Létkolben nie unbeaufsichtigt lassen.

@ Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.

2. Beschreibung

Der Weller Micro Létkolben WMP eignet sich durch sein
handliches Konzept zur Bearbeitung professioneller SMD
Elektronik. Eine kurze Distanz zwischen Griffpunkt und
Létspitze erlaubt eine ergonomische Handhabung des
Létkolbens bei der Durchfiihrung feinster Létaufgaben.
Eine hochwertige Sensor und Warmetibertragungstechnik
gewdhrleistet ein prazises Temperaturregelverhalten an der
Létspitze. Durch den einfachen Spitzenwechsel und der
extrem schnellen Aufheizzeit kénnen verschiedene
Létspitzentypen in der Arbeitsfolge verwendet werden.

Mit einer integrierten Potentialausgleichsleitung besteht die
Mdglichkeit einen gewiinschten Potentialausgleich zur
Létspitze herzustellen. Durch die antistatische Ausfiihrung
Ausflihrung von Griff und Zuleitung erfiillt der Létkolben alle
Anforderungen der ESD-Sicherheit.

Technische Daten

AnschluBspannung: 24V

Leistung: 65W

Aufheizzeit: ca. 7 sec. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. Temp.: 450 °C (840 °F)

AnschlieBbar an: alle 80 W Versorgungseinheiten

3. Inbetriebnahme

Lotkolben in der Sicherheitsablage ablegen. Alle brennbaren
Gegenstande aus der Nahe des Létwerkzeugs bringen. Den
AnschluBstecker (4) in die Versorgungseinheit einstecken
und verriegeln. An der Versorgungseinheit die gewtinschte
Temperatur einstellen. Nach Ablauf der bendtigten
Aufheizzeit die Lotspitze mit etwas Lot benetzen.

4. Potentialausgleich

Ein gewlinschter Potentialausgleich zur Létspitze kann iber
das verwendete Versorgungsgerét hergestellt werden.

Die AnschluBmadglichkeiten einer Potentialausgleichsleitung
sind in der Betriebsanleitung der Versorgungseinheit
beschrieben.

5. Arbeitshinweise
Spitzenwechsel

Gerade Lotspitzen

— Létkolben abkiihlen

— Létkolben waagrecht halten.

— Sechskant- Werkzeug fiir den Spitzenwechsel iiber den
Heizkdrper bis zum Anschlag in den Handgriff einfiihren.

— Lotspitze losschrauben und nach vorne abziehen.

Gebogene Lotspitzen und SMT Létspitzen

Mit der Verwendung des hitzebestéindigen Silikonpad die
Lotspitze losschrauben und nach vorne abziehen. Dabei das
Silikonpad so in der Hand halten, dass ein direkter Kontakt
mit der Lotspitze vermieden wird.

1.
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Bei Lotarbeiten mit sehr geringem W&rmebedarf kann die
Zuverlassigkeit der Setbackfunktion beeintrachtigt sein.

Vermeiden sie die Beriihrung von der heissen
Lotspitze und des Heizkorpers, da dies zu
ernsthaften Verletzungen fiihren kann.

6. Zubehor
Bilder NT- Létspitzen siehe Seite 24 -25.

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



En cas de non utilisation de I'outil de
soudage, toujours le poser dans la
plaque reposoir de securite.

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le micro fer & souder WMP. Lors de la
fabrication, des exigences de qualité trés séveres assurant
un fonctionnement parfait de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire
attentivement ce mode d’emploi. Dans le cas du non-respect
des consignes de sécurité, il y a danger pour le corps et
danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Consignes de sécurité

Déposer toujours le fer a souder dans le support
d’origine.

Eloigner tous les objets inflammables du fer a souder
brilant.

Porter des vétements de protection adéquats.
Danger de brdlure par I'étain en fusion.

Ne jamais laisser le fer & souder brillant sans
surveillance.

@®  Ne travaillez pas sur des pieces sous tension.

2. Description

La maniabilité du micro fer & souder Weller WMP au
traitement professionnel des systemes électroniques a
montage en surface. Une courte distance entre le point de
préhension et la panne permet un maniement ergonomique
du fer a souder pour I'exécution des taches de soudage les
plus délicates. Une technique avancée de capteurs et de
transfert de la chaleur garantie une régulation de
température précise au niveau de la panne. Le changement
de panne rapide et le temps de chauffage extrémement
rapide permettent d'utiliser a la suite différents types de
panne. Le céble de liaison équipotentielle intégré permet de
créer une compensation de potentiel voulue au niveau de la
panne. Grace a la conception antistatique de la poignée et
du cordon d'alimentation, le fer & souder est conforme &

Caractéristiques techniques

Tension d'alimentation: 24 V

Puissance: 65W

Durée de chauffe: env. 7 s (50 °C a 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Temp. max.: 450 °C (840 °F)

Branchement possible: sur toutes les stations
d'alimentaton 80 W

Francais

toutes les normes de sécurité ESD.

3. Mise en oeuvre

Poser le fer a souder sur son support de sécurité.

Eloigner tous les objets inflammables de I'outil de soudage.
Brancher le connecteur (4) a I'unité d'alimentation et le
verrouiller. Régler la température voulue sur I'unité
d'alimentation. Apres expiration de la période de

chauffage nécessaire, imprégner la panne d'un

peu de métal d'apport.

4. Compensation de potentiel

Il est possible de créer une compensation de potentiel
souhaitée au niveau de la panne par l'intermédiaire de
I'unité d'alimentation utilisée. Les possibilités de
branchement d'un cable de liaison équipotentielle

sont décrites dans les instructions de service de I'unité
d'alimentation.

5. Recommandations de travail
Changement de la panne

Pannes droites

— Faire refroidir le fer & souder

— Tenir le fer a souder a I'horizontale.

— introduire I'outil hexagonal de changement de panne
audessus du corps de chauffe jusqu'a la butée dans la
poignée.

— dévisser la panne et la sortir en la tirant vers I'avant.

Pannes recourbées et pannes SMT

En vous aidant du tampon en silicone thermorésistant,
dévisser la panne et al sortir en la tirant vers I'avant. Tenir
le tampon en silicone en main de maniére a éviter tout
contact direct avec la panne.

A\

Pour des travaux de soudage avec un besoin trés faible en
chaleur, la fonction Setback est susceptible d'étre entravée.

Eviter de toucher la panne chaude ou le corps
de chauffe chaud, car cela peut entrainer de
graves blessures.

6. Accessoires

Pannes figure Pannes NT, voir les pages 24 -25.

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.



Nederlands

Plaats het soldeergereedschap_ bij
Hlet- ebruik altijd in de veiligheids-
ouder.

We danken u voor de aankoop van de Weller Micro soldeer-
bout WMP en het door u gestelde vertrouwen in ons product.
Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten
voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel de gebruik-
saanwijzing aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en
goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies

De soldeerbout altijd in de originele houder leggen.
Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het
soldeerwerktuig verwijderen.

Geschikte veiligheidskleding gebruiken.
Verbrandings-gevaar door vloeibaar soldeertin.

De hete soldeerbout nooit onbeheer laten.

Werk niet aan onder spanning staande delen.

2. Beschrijving

De Weller Micro soldeerbout WMP is door zijn handig
concept geschikt voor de bewerking van professionele SMD
elektronica. Een korte afstand tussen grijppunt en soldeer-
punt zorgt voor een ergonomische bediening van de W
soldeerbout bij het uitvoeren van de fijnste soldeerwerk-
zaamheden. Een hoogwaardige sensor en warmteover-
drachttechniek garanderen een precies temperatuurregel-
gedrag aan de soldeerpunt. Door de eenvoudige puntwissel
en de extreem snelle opwarmingstijd kunnen verschillende
soldeerpunttypes gebruikt worden.

Met een geintegreerde potentiaalvereffeningsleiding bestaat
de mogelijkheid om een potentiaalvereffening met de
soldeerpunt tot stand te brengen. Door de antistatische
uitvoering van greep en toevoerleiding voldoet de soldeer-
bout aan alle vereisten van de ESD-veiligheid.

Technische gegevens

Aansluitspanning: 24V

Vermogen: 65W

Opwarmingstijd: ca. 7 sec. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. temp.: 450 °C (840 °F)

Aansluitbaar aan: alle 80 W voedingseenheden

3

3. Ingebruikneming

Soldeerbout in de veiligheidshouder leggen. Alle brandbare
voorwerpen uit de buurt van het soldeerwerktuig verwijde-
ren. De aansluitstekker (4) in de voedingseenheid steken en
vergrendelen. Aan de voedingseenheid de gewenste tempe-
ratuur instellen. Na het verstrijken van de benodigde opwar-
mingstijd de soldeerpunt van een beetje soldeersel voorzien.

4. Potentiaalvereffening

Een gewenste potentiaalvereffening met de soldeerpunt kan
via de gebruikte voedingseenheid tot stand gebracht
worden. De aansluitmogelijkheden van een potentiaalver-
effeningsleiding zijn in de gebruiksaanwijzing van de
voedingseenheid beschreven.

5. Werkvoorschriften
Puntwissel

Rechte soldeerpunten

— Soldeerbout afkoelen

— Soldeerbout horizontaal houden.

— Zeskantwerktuig voor de puntwissel via het
verwarmingelement tot aan de aansluiting in de
handgreep inbregen.

— Soldeerpunt losschroeven en naar voren toe aftrekken.

Gebogen soldeerpunten en SMT-soldeerpunten

Met het hittebestendige siliconepad de soldeerpunt los-
schroeven en naar voren toe aftrekken.

Hierbij het siliconepad zo in de hand houden

dat een direct contact met de soldeerpunt vermeden wordt.

1.
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Bij soldeerwerkzaamheden met heel geringe warmtebe-
hoefte kan de betrouwbaarheid van de setbackfunctie
verminderd zijn.

Vermijd het contact van de hete soldeerpunt en
het verwarmingselement, omdat dit tot ernstige
verwondingen kan leiden.

6. Toebehoren
Soldeerpunten afbeeldingen NT-tips zie pagina 24 -25

Technische wijzigingen voorbehouden!
De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



In caso di non utilizzo, I'utensile di
saldatura deve essere sempre
appoggiato sul supporto di sicurezza.

Grazie per la fiducia accordataci acquistando lo microsalda-
toio a stilo Weller WMP. E una stazione ad aria calda rispetto
dei piu severi requisiti di qualita, cosi da garantire un
funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accurata-
mente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di

sicurezza puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso né
per eventuali modifiche non autorizzate.

Sicurezza
@  Riporre lo stilo brasatore sempre nel suo supporto
originale.

@  Tenere I'utensile di brasatura lontano da qualsiasi
oggetto infiammabile.

®  Indossare idonei indumenti protettivi. Pericolo di
incendio da stagno liquido.

@®  Non lasciare mai inosservato lo stilo brasatore caldo.

@®  Non lavorare su pezzi sotto tensione.

2. Descrizione

Il microsaldatoio a stilo Weller WMP, grazie alla sua maneg-
gevolezza, € ideale per la lavorazione di componenti elettro-
nici con tecnologia SMD a livello professionale. La breve
distanza tra I'impugnatura e la punta saldante permette un
impiego ergonomico dello stilo saldante durante I'esecuzio-
ne dei lavori di saldatura ad alta precisione. Un sofisticato
sensore e la tecnologia di trasmissione di calore garantisco-
no una regolazione precisa della temperatura nella punta
saldante. Grazie alla semplice sostituzione della punta e al
riscaldamento estremamente rapido, si possono utilizzare
diversi tipi di punta saldante durante il lavoro.

Con il cavo di compensazione del potenziale integrato &
possibile creare la compensazione del potenziale desiderata
per la punta saldante. Grazie alle proprieta antistatiche

Dati tecnici

Tensione di attacco: 24V

Potenza: 65 W

Tempo di riscaldamento: circa 7 sec. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Temperatura max.: 450 °C (840 °F)
Collegabile a: tutte le unita di alimentazione da
80w

Italiano

dell'impugnatura e del cavo di alimentazione, lo stilo
saldante soddisfa tutti i requisiti di sicurezza per i
componenti a rischio elettrostatico.

3. Messa in funzione

Riporre lo stilo saldante sul supporto di sicurezza.
Allontanare tutti gli oggetti infiammabili dall'utensile di sal-
datura. Inserire la spina di collegamento (4) nell'unita di ali-
mentazione e bloccarla. Impostare la temperatura desidera-
ta sull'unita di alimentazione. Una volta trascorso il tempo
necessario per il riscaldamento, umettare la punta saldante
con lega per saldatura.

4. Compensazione del potenziale
Tramite |'unita di alimentazione utilizzata & possibile creare
la compensazione del potenziale desiderata per la punta
saldante. Le possibilita di collegamento di un cavo di com-
pensazione del potenziale sono descritte nelle istruzioni per
I'uso dell'unita di alimentazione.

5. Avvertenze per la lavorazione
Sostituzione della punta

Punte saldanti diritte

— Raffreddare il saldatore

— Tenere lo stilo saldante in posizione orizzontale.

— Inserire nell'impugnatura fino a battuta I'utensile
esagonale per la sostituzione della punta, passando sopra
il corpo riscaldante.

— Svitare la punta saldante ed estrarla tirando in avanti.

Punte saldanti curve e punte saldanti SMT

Utilizzando il tampone di silicone resistente al calore, svitare
la punta saldante ed estrarla tirando in avanti. Tenere il tam-
pone di silicone in mano, in modo da evitare un contatto
diretto con la punta saldante.

1.
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Per i lavori di saldatura con un fabbisogno di calore molto
ridotto, I'affidabilita della funzione Setback puo essere
compromessa.

Evitare di toccare la punta saldante calda e il
corpo riscaldante, che potrebbero provocare
lesioni gravi.

6. Accessori

Per I'immagine punte NT vedere a pagina 24 -25.
Con riserva di modifiche tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.



English

Always place the soldering tool in the
safety rest while not in use.

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller Mirco soldering WMP. Production was based
on stringent quality requirements which guarantee the per-
fect operation of the device.

A 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
Safety Information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

[7

afety Informations

Always place the soldering iron in the original holder.
Remove all inflammable objects from the proximity of the
hot soldering tool.

Use suitable protective clothing. Risk of burns from liquid
solder.

Never leave the hot soldering iron unsupervised.

Never work on voltage-carrying parts.

2. Description

The Weller Micro soldering iron WMP is suitable for proces-
sing professional SMD electronics thanks to its easy-to-use
concept. The short distance between the handle and solde-
ring tip allows ergonomic handling of the soldering iron
when performing precision soldering tasks. A high-end sen-
sor and heat transfer technology ensures precise tempera-
ture control regulation at the soldering tip. Thanks to easy
tip replacement and the extremely quick heating-up time,
various types of soldering tip in can be employed in the
working process.

Using an integrated equipotential bonding conductor, you
can make an equipotential bonding to the soldering tip. With
its antistatic handle and power cord design, the soldering
iron meets all the requirements stipulated by ESD Safety.

Technical data
Connected voltage:
Power output:
Heating-up time:

24V

65W

approx. 7 sec. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

all 80 W supply units

Max. temp.:
Connectable to:

3. Putting into operation

Place the soldering iron in the safety tray. Move all
flammable objects away from the soldering tool.

Connect the connecting plug (4) to the supply unit and lock
it. Set the desired temperature at the supply unit. After
required heating-up time has elapsed, wet the soldering tip
with a small amount of solder.

4. Equipotential bonding

If desired, you can make an equipotential bonding to the
soldering tip through the supply unit. The possibilities for
connecting an equipotential bonding are described the
instructions for operation of the supply unit.

5. Working instructions
Tip replacement

Straight soldering tip

— Cool down soldering iron

— Hold soldering iron horizontally.

— Insert hexagon tool for tip replacement over the heating
element and into the handle as far as it will go.

— Unscrew the soldering tip and pull it off forwards.

Bent soldering tips and SMT soldering tips

Unscrew the soldering tip using the heat resistant silicon
pad and pull it off forwards. Hold the silicon pad in your
hand in such a way that direct contact with the soldering tip
is avoided.

A

In the case of soldering work with very low heat requirement,
the reliability of the Setback function may be impaired.

Avoid touching the hot soldering tip and the
heating element since this can cause severe
burns.

6. Accessories
Soldering bits figure NT-Tips see pages 24 -25.

Subject to technical change without notice!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.



Nar du inte anvander I6dverktyget ska
det alltid placeras i
sakerhetshallaren.

Tack for kopet av Weller Micro-lodkolv WMP och visat fortro-
ende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitetskrav til-
lampats for att sikerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte fér anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

Sékerhetsanvisningar

@  Légg alltid Iodkolven i originalhéllaren.

@ Tabort alla brannbara féremal fran Iodverktygets
omedel bara narhet.

®  Anvénd lampliga skyddskldder. Fara for forbrénning
genom flytande lddtenn.

@®  Limna aldrig den varma lddkolven utan tillsyn.

@®  Arbeta inte med detaljer som star under spanning.

2. Beskrivning

Weller Micro Iddkolv WMP &r I1dmplig for bearbetning av pro-
fessionell SMD elektronik pa grund av sin latthanterlighet.
Ett kort avstand mellan greppet och lodspetsen tillater en
ergonomisk hantering av lodkolven nédr man utfor finlédning.
En hogvérdig sensor och varmedverféringsteknik garanterar
en exakt temperaturreglering av lédspetsen. Genom det
enkla spetsbytet och den extremt snabba uppvarmningsti-
den kan olika lédspetsar anvédndas i en arbetsfoljd.

Med en integrerad potentialutjamningsledning bestar mojlig-
heten att skapa en potentialutigmning mot I6dspetsen.
Genom det antistatiska utférandet av grepp och sladd upp-
fyller Iodkolven alla kraven p& ESD-sékerhet.

Tekniska data

Anslutningsspénning: 24V

Effekt: 65W

Uppvérmningstid: ca. 7 sek. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. temp.: 450 °C (840 °F)

Kan anslutas till: alla 80 W forsorjningsenheter

Svenska

3. Idrifttagning

LAgg lodkolven i sitt sékerhetsfack. Avldgsna alla brannbara
foremél fran lodkolvens nérhet. Stick in och Ias anslutnings-
kontakten (4) i férsorjningsenheten. Stéll in 6nskad tempe-
ratur pa forsorjningsenheten. Nar den nddvandiga tempera-
turen uppnatts fuktas I6dspetsen med I6dtenn.

4. Potentialutjamning

Den dnskade potentialutiimningen kan stéllas in 6ver den
anvanda forsorjningsenheten. Anslutningsmdjligheterna for
en potentialutigmningsledning beskrivs i forsdrjningsenhe-
tens bruksanvisning.

5. Arbetsanvisningar
Byte av spets

Raka lodspetsar

— Kyl av lédkolven

— Hall Iodkolven vagrat.

— For in sexkantverktyget for spetsbytet Gver varmeelemen-
tet till anslag i handtaget.

— Skruva loss lodspetsen och drag av framat.

Bojda lodspetsar och SMT-lodspetsar

Med hjélp av det vdrmebesténdiga silikonblocket kan man
skruva loss l6dspetsen och dra av den framat. Hall fast sili-
konblocket i handen sé att en direkt kontakt med lodspet-
sen undviks.

1.

e ol e
A

Vid lodningsarbeten med mycket Iagt varmebehov kan
tillférlitligheten hos Setback-funktionen pévekas negativt.

Undvik berdring av den varma lodspetsen och
virmelementet eftersom annars svara
brannskador kan uppsta.

6. Tillbehor
Lodspetsar Bilder NT-Tips se sidan 24 -25.

Med forbehall for tekniska dndringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.



Espaiiol

Cuando no use el soldador depositelo
siempre en el soporte de seguridad.

Muchas gracias por la confianza al comprar la Micro
soldador esténdar WMP de Weller. Para la fabricacion de este
aparato se han aplicado unas normas de calidad muy exigen-
tes que garantizan un correcto funcionamiento del mismo.

A 1. Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el riesgo
de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacion diferente a la descrita en el manual de
instrucciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

Normas de seguridad

@®  Colocar el soldador siempre en el soporte original.

@®  Retirar todos los materiales inflamables que estén
cerca del soldador.

@  Utilizar prendas de vestir de proteccion.
Peligro de sufrir quemaduras por la manipulacion de
estaio liquido.

@  Mantener el soldador siempre controlado.

@® No trabaje con piezas que estén bajo tension.

2. Descripcion

El soldador Weller Micro WMP es idoneo para la manipulaci-
6n de componentes SMD gracias a su disefio ergondmico.
La pequefia distancia comprendida entre el mango y la
punta de soldar permite manipular de forma ergonémica
este soldador al realizar trabajos que requieren la maxima
precision. Un excelente sistema de transmision térmica con
sensores se encarga de garantizar una regulacion precisa
de la temperatura de la punta de soldar. Gracias a la facili-
dad del cambio de punta y a un tiempo de calentamiento
extremadamente breve se pueden utilizar varias puntas al
trabajar.

Gracias a la incorporacion de un conector equipotencial es
posible compensar el potencial con respecto a la punta de
soldar. El soldador cumple todos los requisitos de seguridad
ESD gracias a las propiedades antiestaticas del mango y del
cable de alimentacion.

Datos técnicos

Toma de tension: 24V

Potencia: 80w

Intervalo de calentamiento: aprox. 10 seg. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

todas las unidades de
alimentacion de 80 W

Temperatura max.:
Conectable a:

3. Puesta en funcionamiento

Colocar el soldador en el soporte de seguridad. Retirar todos
los materiales inflamables que estén cerca. Introducir el
enchufe (4) en la unidad de alimentacion y fijar su posicion.
Ajustar la temperatura deseada en la unidad de alimentaci-
6n. Una vez transcurrido el tiempo necesario para calentar-
se el soldador, aplicar un poco de estafio a la punta.

4. Equipontencial

Es posible establecer una conexion equipotencial con
respecto a la punta de soldar a través del equipo de alimen-
tacion utilizado. Las posibilidades de conectar un conector
equipotencial estan descritas en el manual de instrucciones
de la unidad de alimentacion.

5. Instrucciones
Cambio de punta

Puntas de soldar rectas

— Enfriar el soldador

— Mantener el soldador en posicion horizontal.

— Introducir la herramienta hexagonal para el cambio de
punta por encima del cuerpo de la resistencia hasta
hacer tope en el mango.

— Soltar la punta de soldar y retirar hacia delante.

Puntas de soldar curvadas y puntas de soldar SMT
Soltar la punta de soltar sirviéndose de la alfombrilla de sili-
cona termorresistente y retirarla hacia delante. Sujetar la
alfombrilla con la mano de forma que se evite un contacto
directo con la punta de soldar.

JAN

En los trabajos de soldadura con poco consumo de calor
puede disminuir la fiabilidad de la funcion Setback.

Evite el contacto con las puntas de soldar y el
cuerpo de la resistencia ya que de lo contrario
podria sufrir quemaduras graves.

6. Accesorios
Puntas de soldar, figuras, consejos, véase la pagina 24 - 25.

Sujeto a madificaciones técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.



Leeg altid loddeveerktojet fra _dil% i
sikkerhedsholderen, nar det ikke
bruges.

Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kebe denne
Weller Mikro Loddekolbe WMP. Der stilles strenge kvalitets-
krav til produktionen for at sikre, at apparatet fungerer kor-
rekt.

A 1. Bemark!

For ibrugtagning bedes De laese denne brugsvejledning ngje
igennem. Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, kan
der veere fare for kvaestelser med deden til falge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
métte opstd som falge af, at apparatet anvendes til andre
formél end anfgrt i brugsanvisningen eller egenmagtigt
&ndres.

Sikkerhedshenvisninger

Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.
Alle anteendelige genstande i naerheden af det varme
loddevaerktgj ber fiernes.

Der skal anvendes tilstreekkelig beskyttelsesbekleaed-
ning. Fare for forbreending gennem flydende loddetin.
Den varme loddekolbe ber aldrig efterlades uden
opsyn.

De bar ikke arbejde ved dele, som stér under
spanding.

2. Beskrivelse

Weller Micro Loddekolbe WMP er gennem sit handy kon-
cept velegnet til professionel forarbejdning af SMD-elektro-
nik. Kort afstand mellem greb og loddepunkt giver en ergo-
nomisk korrekt handtering af loddekolben, selv ved udfarel-
se af de fineste loddeopgaver. En hgjkvalitetssensor og per-
fekt varmeoverforsel sikrer meget pracise indstillingsmulig-
heder af loddespidsens temperaturer. Enkel og let spidsuds-
kiftning samt lynhurtig opvarmningstid muligger anvendelse
af forskellige typer loddespidser under arbejdsgangen.

En integreret potentialudligningsledning giver mulighed for
etablering af den snskede potentialudligning til loddespid-
sen. Gennem de antistatiske materialer p& handgreb og til-
ledninger opfylder loddekolben sikkerhedskravene stillet af
ESD.

Tekniske data
Tilslutningsspaending: 24V
Effekt: 65 W

Opvarmningstid: ca. 7 sek. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Maks. temp.: 450 °C (840 °F)

Tilsluttes til: alle 80 W forsyningsenheder

Dansk

3. Ibrugtagning

Fraleeg loddekolben i opbevaringen. Fjern alle brandbare
genstande, som findes i nerheden af loddeveerktgjet. Seet
forbindelsesstikket (4) i forsyningsenheden og spand det
fast. Indstil den gnskede temperatur pa forsyningsenheden.
Vaed loddespidsen med en smule loddemiddel, nar
opvarmningsfasen er udlgbet.

4. Potentialudligning

Potentialudligning til loddespidsen etableres via den
anvendte forsyningsenhed. Se i betjeningsvejledningen il
forsyningsenheden, hvilke muligheder der findes for
tilslutning af potentialudligninger.

5. Arbejdsanvisninger
Spidsudskiftning

Lige loddespidser

— Afkel loddekolben

— Hold loddekolben horisontalt.

— Indfgr sekskantveerktgjet til spidsudskiftning ovenover
varmelegemet indtil endestop.

— Skru loddespidsen lgs og traek den ud.

Buede loddespidser og SMT-loddespidser
Anvend den varmebestandige silikonepude til at skrue lod-

despidsen los med, og treek den ud. Hold silikonepuden pa
en made, sa direkte kontakt med loddespidsen undgas.

1.
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Setbackfunktionens pélidelighed kan risikere at falde under
loddearbejder med meget lavt varmebehov.

Undga enhver bergring med varme
loddespidser og varmelegemet, da dette kan
fore til alvorlige skader.

6. Tilbehor
Loddespidser Billeder NT-tips se side 24 - 25.

Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



Portugués

Em caso da nao utilizacdo, pouse a
ferramenta de solda sempre no
descanso de seguranca.

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua aquisicéo
do Micro Ferro de soldar Weller WMP. O fabrico baseou-se
nas mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim
assegurado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com
atencdo este manual de instrugbes. No caso de incumpri-
mento das regras de segurancga existe o perigo de ferimen-
tos e de morte.

No caso de uma utilizagéo divergente & indicada no Manual
de instrugdes, bem como no caso de modificagées néo auto-
rizadas, o fabricante ndo aceita qualquer responsabilidade.

Indicagdes de seguranca

@®  Pousar o ferro de soldar sempre no descanso original.

@®  Remover todos os objectos inflamaveis das
imediacdes da ferramenta de solda.

®  Utilizar vestudrio de proteccdo adequado. Perigo de
queimaduras pelo estanho de solda fundido.

®  Nunca deixar o ferro de soldar sem supervisao.

®  Nunca trabalhe em componentes sob tenséo.

2. Descricao

0 Weller Ferro de soldar Micro WMP, com a sua concepgao
de facil manuseio € adequado para o processamento de
sistemas electronicos SMD profissionais. A curta distancia
entre o ponto de pega e a ponta de solda permite o manu-
seamento ergonémico do ferro de soldar de na execugéo
das tarefas de solda mais finas. O sensor e a técnica de
transferéncia de calor de alta qualidade garantem um com-
portamento preciso de regulacdo da temperatura na ponta
de solda. Devido a fécil substituicio das pontas e do tempo
de aquecimento extremamente rapido, podem ser utilizadas
varias tipos de pontas de solda ao longo do mesmo trabal-
ho.

Em conjunto com um cabo de compensacéo de poténcia
integrado existe a possibilidade de realizar a compensagéo
de poténcia pretendida para a ponta de solda. Com a con-
cepcao antiestatica do punho e do cabo, o ferro de soldar

Dados técnicos

Tens&o de ligagéo: 24V

Poténcia: 65W

Tempo de aquecimento: cerca de 7 seg. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

em todas as unidades de
alimentgdo de 80 W

Temp. méx.:
Pode ser ligado:

cumpre todos os requisitos da Seguranga ESD.

3. Colocacao em funcionamento
Pousar o ferro de soldar no descanso de seguranca.
Remover todos os objectos inflamaveis das imediactes da
ferramenta de solda. Inserir a ficha (4) de ligagdo na unida-
de de alimentaco e bloquea-la. Regular na unidade de ali-
mentacéo a temperatura pretendida. Apds decorrido o
tempo de aquecimento necessdrio, aplicar um pouco de
solda a ponta de solda.

4. Compensacao de poténcia

A compensacéo de poténcia pretendida, relativamente a
ponta de solda, pode ser efectuada mediante a unidade de
alimentac@o utilizada. As possibilidades de ligacéo do cabo
de compensagéo de poténcia encontram-se descritas no
manual de instrugdes da unidade de alimentagao.

5. Instrucoes de trabalho
Substituicdo das pontas

Pontas de solda rectas

— Arrefecer a ponta de solda

— Manter o ferro de soldar numa posicéo horizontal.

— Inserir a ferramenta sextavada para a substituic@o das
pontas até ao encosto na pega, passando pelo elemento
de aquecimento.

— Desaparafusar a ponta de solda e retird-la pela frente.

Pontas de solda curvadas e pontas de solda SMT

Em caso da utilizagdo da base de silicone resistente ao
calor, desaparafusar a ponta de solda e retira-la pela frente.
Neste processo, segurar a base de silicone na mao de modo
a que, seja evitado o contacto directo com a ponta de solda.

A\

Em caso de trabalhos de solda com necessidades de calor
muito baixas, a fiabilidade da fungéo Setback pode esta
limitada.

Evite de tocar na ponta de solda quente e no
elemento de aquecimento, porque isto pode
provocar lesbes sérias.

6. Acessorios

Para as figuras das pontas de solda NT, consulte a pagina
24 - 25.

Reservado o direito a alteragdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucées actualizados sob
www.weller-tools.com.



Laita juotostyokalu aina
turvatelineeseen, kun lopetat
tyokalun kayton.

Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller Micro juottokolville WMP. Valmistuksen perustana on
ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen
virheettdmén toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttdohjeet huolellisesti [api ennen laitteen
kayttdonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlyonti voi johtaa
loukkaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kéyttoohjeista poikkeava-
sta kéytostd tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet

Laita juottokolvi aina alkuperéiseen pidikkeeseen.
Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
laheisyydesta pois.

Kéyté sopivia suojavarusteita. Nesteméinen juottotina
aiheuttaa palovammojen vaaran.

Al4 jata kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.

Al tee tbitd jannitteenalaisilla osilla.

2. Kuvaus

Weller Micro juottokolvi WMP sopii katevan konseptinsa
ansiosta amaattimaisen SMD elektroniikan tydstdmiseen.
Lyhyt etdisyys kéyttokohdan ja juottokdrjen vililld tekee
mahdolliseksi juottokolven ergonomisen késittelyn erittdin
herkissd juottotdissd. Korkealaatuinen sensori ja Iammonsi-
irtotekniikka takaavat tarkan lampotilan sd&don juottokar-
jessa. Yksinkertaisen kérjen vaihdon ja erittdin nopean kuu-
mennusajan ansiosta voidaan kayttaa eri juottokarkityyppe-
ja tydvaiheessa.

Integroidulla potentiaalintasausjohdolla on mahdollista
tehdé haluttu potentiaalin tasaus juottokérkeen.
Antistaattisen kahvan ja johdon ansiosta juottokovi tayttaa
kaikki ESD-turvallisuuden vaatimukset.

Tekniset tiedot

LiitAntdjannite: 24V

Teho: 65W

Kuumennusaika: n. 7 sek. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. 1amp6t.: 450 °C (840 °F)

Voidaan liittaa: kaikkiin 80 W sy6ttoyksikoihin

Suomi

3. Kayttoonotto

Laita juottokolvi turvatelineeseen. Poista kaikki helposti
palavat esineet juottimen laheisyydesta. Pista liitdntapisto-
ke (4) syottoyksikkoon ja lukitse se. Sddda syottoyksikossa
haluamasi lampétila. Kun tarvittava kuumenemisaika on
mennyt umpeen, kostuta juottokarki juottimella.

4. Potentiaalin tasaaminen

Haluttu potentiaalin tasaaminen juottokarkeen voidaan laa-
tia kaytetystd syottolaitteesta. Potentiaalin tasausjohdon lii-
téntdmahdollisuudet on kuvattu sy6ttoyksikon kéyttoohjeis-
sa.

5. Ty6ohjeet

Kérjen vaihto

Suora juottokarki

— Anna juottokolvin jadhtya

— Pidé juottokolvia suorassa.

— Laita kérjen vaihtoon tarvittava kuusiokolotyokalu kuu-
mennuselementin kautta kahvaan rajoittimeen asti.

— Kierrd juottokdrki irti ja veda se irti.

Taivutetut juottokérjet ja SMT juottokarjet

Kaytettdessd kuumuudenkestavai silikonialustaa juottokar-
ki on ruuvattava irti ja vedettdva irti. Pida silikonialustaa
siten kidessa, ettd suora kosketus juottokdrkeen véltetaan.

1.

e [l e
JAN

Juotostoissd, joiden Idmmdntarve on erittdin pieni, se voi
vaikuttaa takaisinasentustoiminnon luotettavuuteen.

Valtad koskemasta kuumaa juottokérked ja
kuumennuselementtid, koska se voi johtaa
vakaviin vammaoihin.

6. Tarvikkeet

Juottokarjet kuvat NT-vihjeet katso sivu 24 - 25.
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén!

Viimeisimmat kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.
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EMnvik

EvaloBsTeTe TO EpYOAEL) TUYKOAAN-

ong o¢ IsptITwog Hn Xpnong levrote
ot go(on evalofeong aoPaAELXC.

2a¢ €UXaploToUKe yla TV ePruoToolvn mou pag Oeifarte,
ayopagovtag 1o €UROA0 ouykOAAnong Micro WMP g Weller.
Katd mv kataokeun meronkav auompég anaimaelg nodmtag,
0oTe va eEao@ahiCeTal n dyoyn AetToupyia TGS CUOKEUNG.

A 1. Mpoooyy!

Mpwv ™ BEon oe Aettoupyia ™G ouckeung dlaBAoTe MAPAKAA®
MPOOEKTIKA QUTEG TIG 0dnyieq Aettoupyiag. 2 mepimTwon un
THENONG TWV KAVOVIOHAV aopaAeiag urdpxel kivouvog yla m {wn
Kal v apTIHEAELd 0ag.

Ma kaBe GAAN xpnom, Tou arokAivel arod Tig 0dnyieq Aettoupyiag,
kabwg kal oe mepintwon aubaipeTng petatpormg, dev
avahapBaveTat and v TAEUPA TOU KATAOKEUQOTH Kaia eudivn.

Yrnodeifeig aopaleiag

@ Evanobétete 10 £UROAO OUYKOAANONG MAVTOTE 0N YVroWd
Baon evandbeong.

@ ATOUOKPUVETE OAQ TO EUPAEKTA QVTIKELEVA KOVTA Ao TO
KauTo epyaAeio OUYKOAANONG.

@ Xpnowornoleite KATGAANAN  TPOOTATEUTIKY  €VOUNAoia.
Kivduvog eykaupatog and tov uypd kaooitepo kOAAnong
(kahau).

@ Mnv agrvete MOTE TO KQUTO EUBOAO OUYKOMNONG Xwpig
emimpnon.

@ Mnv epyaleoTe g EPN ToU BpiokovTal uto Taom.

2. Meptypagr

To Weller Micro €uBoAo ouykoAAnong WMP eival katdAAnAo
Xapn oTov elyPNoTo OXEDIAONO TOU Yla MV emnetepyacia
enayyeALaTik@v nAektpovikav SMD. H uikpn anootaon petagu
Tou onpelou Aapig Kat TE akidag ouyKOAANONG EMITPEMEL Lia
€PYOVOLIKY XM Tou eUBOAOU OUYKOAANONG KaTa TV
eKTEAEON AETITAV £0YAOLOV OUYKOAANONG. Evag uynAng
nowv™MTag ALoBnMPag Kal Wa aplotn TexvoAoyia HeTapopdq
™G BeppomTag eEao@aliouv pa akpir oupmeplpopd
puBuIoNg TG Beppokpaciag oV akida cuykoAnong. Xaon
omv anAi aAAayr ™G akidag kat oTov eEAPETIKA YPrYOpO
XPOVO BEpUavong Uropouv va Xpenotuoromeouv dlddopol TuroL
aKidwv OUYKOAANONG Katd v nopeia g epyaciag.

Me évav evowuatwpévo aywyo eEionong duvapkou UmapyeLn
duvaTdTa ™G AMoKATAoTaoNng [ag embuunmg e€iowong
OUVAMIKOU 0TV aKida oUYKOAANONG. XApn 0TV QVTLOTATIKY

Texvikd oTolxgia

Taon olvoeong: 24V

loyug: 65 W

Xpovog Bepuavang: nepinou 7 deut. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Méyiom Beppokpaaia: 450 °C (840 °F)

Auvatémta ouvdeong oe: OAa Ta Tpo®odoTikd 80 W
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Kkataokeur ™G AaBAg kat Tou aywyol Tpogodosiag mAnpol To
€UBOAO OUYKOAANONG OAEG TIG amattroelg aopaAeiag ESD
(NAEKTPOOTATIKA KIVOUVEUOVTA JOHOCTOLXEIQ).

3. ©¢on o¢ ActToupyia

EvarnoBéote 10 EuBoAo ouykdAAnong ot Baon evanobeong
aoQaAeiag. AMopakpUVETE OAQ Ta EUPAEKTA QVTIKEIEVA KOVTA
anod To epyaAeio ouykdAAnong. Tomobe™MaoTe TO PIG OUVOEONG
(4) o0 TPOPOJOTIKS Kat acpalioTe To. PubpioTe aTo
TPOPOJOTIKO TV emuBuunTy Bepuokpaocia. Metd To mépag Tou
QMAITOUPEVOU XPOVOU BEpUavong mpocBEaTe 0N akida
OUYKOANaNG Aiyo GUYKOAANTIKO Kpaua (Kahd).

4. EE{owon duvapkou

Mia eruBuunm e&iowon duvapkou pe ™V akida ouykOAAnong
uropel va anokatacTabel PEow ToU XPNOIMOTOLOUPEVOU
TP0P0dOTIKOU. Ot duvaTOHTNTEG OUVIENG EVOS AYWYOU
e€lowong duvaikou meplypdpovTal oTi 0dnyieg Aettoupyiag
™G povadag mapoxig.

5. Yrodeitelg epyaoiag

AN\ayr akidag

loieq axideg ouykOAnong

- UETe 0 éUBoAo OUYKOMNONG

- KpatoTe 10 €UBOA0 OUYKOANONG 0pIoVTIa.

- MepdaoTe 10 €EaYWVIKO epyaAeio yia v aAAayn g akidag
nAvw and 1o BepPAVTIKO OWUA HEXPL TO TEPHA PECA oTN
XELPOAaB).

- ZefdwoTe MV akida oUYKOAANONG Kal AQAIPECTE TV TIPOG
TQ EUMPOG.

Auyiopéveq axideq ouykOAMnong kat akideq ouykoOAAnong SMT
XpNOWONOLMVTAS TO aVBeKTIKO 0Tn BepUOTTA TAKAKL OAKOVNG,
EePIOOOTE ™V aKIdA OUYKOAANONG KAl apalpéDTe TV TIPOG Ta
EUMPOG. 2€ QUTAV TV MEPIMTWON KPATAOTE TO TAKAKL OIAKOVNG
0TO X£PL £T0L, HOTE VA AMOPEUYETAL [ Aeon enagr| pe mv
aKida OUYKOAANONG.

1.

e ol s

AMoQUYeTe TV eMagr MG Kautig akidag

A OUYKOAANONG KAl TOU BEpUavVTIKOU 0MPATOS, EMEWdN
Jia emagn Unopel va odnynoet oe 6opapols
TPAUKATIOHOUG.

Katd Tiq epyacieq ouykOAMNong Le mapa MoAU pikpr anatmon
Bepud™Tag Uriopei n aglomoTia MG Asttoupyiag enavagopas va
napouctdlel mpoRANua.

6. EEapmiuata

Eikoveg akidwv ouykoAAnong NT BAETe o oehida 24 + 25.

Me em@uAagn tou dikaibpatog TEXVIKGV aAAayav! Tig
ewnuepwpéveg odnyieq Asitoupyiag ba miq ppeite kdtw and
www.weller-tools.com.



Havya aletini kullanmadiginda her
zaman guvenlikli goze yerlestiriniz.

Weller Micro Lehim kalemi WMP havyasini satin almakla, bize
gbstermis oldugunuz giiven icin cok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini giivenceye alan
en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ¢ok dikkatli
okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulmamasi durumunda
hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yapti§iniz degisikliklerde, Uretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Givenlik uyarilari

@ Lehim havyasini daima orijinal althgina koyunuz.

@® Yanma tehlikesi olan tim objeleri sicak havyanin
yakinindan uzaklastiriniz.

@ Yanabilir tim objeleri sicak havyanin cevresinden
uzaklastirniz. Sivi lehimden dolay yanma tehlikesi .

@ Sicak havyay! asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.

@ Gerilim altinda duran pargalarda calisma yapmayiniz.

2. Tanimlama

Weller Micro Lehim kalemi WMP, ele uygun tasarimindan
dolay! profesyonel SMD elektronigindeki islemlerde kullanilir.
Hassas lehim calismalarini yaparken, tutma noktas! ile
havya ucu arasindaki kisa mesafe havyanin uygun bir sekil-
de tutulmasini saglar. Cok degerli bir sensér ve 1si transfer
teknigi havya ucunun hassas bir sekilde 1si ayarina olanak
saglar. Kolayca ug degisimi ve ¢ok hizli isinma stiresi ile
degisik havya ucu tipleri calisirken kullanilabilir.

Entegre edilmis bir potansiyel dengeleme hatti yardimiyla
havya ucu igin istenilen bir potansiyel dengeleme olanag
elde etmek mimkiindur. Antistatik tutamak ve besleme
kablosu havyanin ESD giivenlii ile ilgili tim havya taleplerini
yerine getirir.

Teknik bilgiler

Baglanti gerilimi: 24V

Giig: 65 W

Isinma slresi: yaklasik 7 san. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Azami sicaklik.: 450 °C (840 °F)

Baglanabilir: tim 80 W besleme Uniteleri

Tiirkge

3. Devreye alma

Havya, emniyet altligina konulmalidir. Yanma tehlikesi olan
tiim objeleri havyanin yakinindan uzaklastiriniz. Baglanti
soketi (4) besleme Unitesine takilmali ve kilitlenmelidir.
Besleme Unitesinde istenilen 1s1 ayarlanmalidir.

Gerekli 1sitma stiresinin bitiminden sonra havya ucuna biraz
lehim stiriimelidir.

4. Potansiyel dengelemesi

Havya ucu icin istenilen potansiyel dengelemesi, kullanilan
besleme cihazi vasitasiyla olusturulabilir. Potansiyel deng-
eleme hattinin baglanti olasiliklari, besleme initesinin kul-
lanim kilavuzunda agiklanmigtir.

5. Caligma uyarilari
Ug degigimi

Diiz havya uglan

— Havya sogutulmalidir

— Havya dik olarak tutulmaldir.

— Isitma elemani izerinden ug degisimi icin alti koseli el
aleti tutamagdin dayanak noktasina kadar sokulmalidir.

— Havya ucu gevrilerek ¢6ziliir ve 6ne dogru cekilmelidir.

Bukilmis havya uglari ve SMT havya uglan

Istya dayanikli silikon ped ile havya ucu cevirilerek ¢dzullr
ve 6ne dogru cekilir. Silikon ped elin havya ucu ile temasi
olmayacak sekilde tutulmaldir.

i [l e
A

Cok distik sicakliklarin gerekli oldugu lehim calismalarinda
degerleri geri set etme fonksiyonunun gtivenirli§i olumsuz bir
sekilde etkilenebilir.

Sicak havya ucuna ve Isitma elemanina asla
dokunulmamalidir, aksi halde ciddi yaralanmalar
meydana gelebilir.

6. Aksam

Lehim kalemi uclari Resimler NT uglar bkz. Sayfa 24 + 25.
Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Cesky

Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej
oFIOﬁte na bezpecnou odkladaci
plochu.

Dékujeme za dlivéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
Mikropajecka Weller WMP. Pfi vyrobé bylo dbano na
nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které zaruéuji spolehli-
vou funkci néfadi.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim nafadi do provozu si pozomé prectéte
tento ndvod k pouziti. Pfi nedodrZeni bezpeénostnich pfed-
pist hrozi nebezpec¢i ohrozeni zdravi nebo Zivota.

Pfi pouziti, které neodpovida provoznimu navodu, nebo pfi
svévolnych zménéch nepiebira vyrobce zodpovédnost.

w

ezpecnostni pokyny

Pajecku vzdy odkladejte do originainiho bezpeénost-
niho stojanku.

Odstrarite z blizkosti horké pajecky vSechny hoflaviny.
Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpedi popéle-
ni tekutym pajecim cinem.

Horkou pajecku nenechavejte nikdy bez dozoru.
Nepdjejte dily, které jsou pod napétim.

2. Popis

Mikropajecka Weller WMP se diky své koncepci hodi

k préci s profesionalni SMD elektronikou. Mala vzdalenost
mezi bodem uchopeni a pajecim hrotem umozriuje ergo-
nomickou manipulaci s pajeckou i pfi nejjemnéjsim paje-
ni. Vysoce kvalitni ¢idlo a technika pfenosu tepla zajistuje
pfesny regulovany pribéh teploty pajecky na pajecim
hrotu. Diky jednoduché vyméné pajeciho hrotu a mimo-
fadné rychlé dobé ohfevu Ize pfi pracovnim postupu
pouzit riizné typy pajecich hrot.

S integrovanym vodi¢em pro vyrovnavani potencidll je
mozné zabezpecit poZzadované vyrovnavani potencialli
vici pajecimu hrotu. Diky antistatickému provedeni ruko-
jeti a kabelu splriuje pajecka vSechny bezpecnostni poza-
davky Evropského odborového svazu.

Technické udaje
Napajeci napéti:
Vykon:

Doba ohfevu:

24V

65 W

cca 7s (50 °C - 350 °C)

(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

vSem napajecim jednotkam 80 W

Max. tepl.:
Lze pfipojit ke:
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3. Uvedeni do provozu

Odlozte pajecku do bezpe¢nostniho stojanku. Odstrarite
z blizkosti pajecky vSechny hoflaviny. Pfipojovaci
zastrcku (4) zapojte do napajeci jednotky a zajistéte. Na
napajeci jednotce nastavte pozadovanou teplotu.

Po uplynuti doby potfebné k zahfati pocinujte pajeci hrot
mensim mnoZstvim cinu.

4. Vyrovnani potencialli

Pfes pouzitou napajeci jednotku dochazi k vyrovnavani
potenciald v(ci pajecimu hrotu. MoZnosti pfipojeni vodice
pro vyrovnavani potencidll jsou popsané v navodu

k pouziti napdjeci jednotky.

5. Pracovni pokyny

Vymeéna hrotu

Rovné péjeci hroty

— Pé&jecku nechte vychladnout

— Pé&jecku drzte vodorovné.

— Sestihranny nastroj pro vyménu pajeciho hrotu zasurite
pfes topné téleso az nadoraz do rukojeti.

— Péjeci hrot vySroubujte a vytahnéte smérem dopredu.

Zahnuté pajeci hroty a pajeci hroty SMT

Za pouziti zaruvzdorné silikonové podlozky vySroubujte
pajeci hrot a vytdhnéte ho smérem dopredu. Silikonovou
podlozku pfitom drZte v ruce tak, abyste zabranili pfimé-
mu kontaktu s pajecim hrotem.

1.

e [l e
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P¥i pajeni s velmi nizkou potiebou tepla mize byt snizena
spolehlivost funkce setback.

Zabrarte kontaktu s horkym pajecim hrotem
a topnym télesem, protoZe to mlze zpUsobit
vazna poranéni.

6. Prislusenstvi
Obrazky pajecich hrotl NT-Tips viz strana 24 + 25.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Nieuzywane narzedzie do lutowania
nalezy zawsze odiozyc do uchwytu.

Dzi kujemy za zaufanie okazane nam przy Mikrolutownica
Weller WMP. Za podstaw produkcji przyj to surowe
wymogi jako$ciowe, ktdre gwarantujg poprawne dziatanie
urzgdzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcj obstugi. Nieprzestrzeganie
przepisow bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i
zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

®  Lutownic zawsze odktadaé na firmowg podstawk .

® W poblizu rozgrzanego narz dzia lutowniczego nie
moga znajdowac si  zadne tatwopalne przedmioty.

® Korzystat z wiasciwej odziezy ochronnej.
Niebezpieczerstwo poparzenia ptynng cyng
lutowniczg.

®  Nie pozostawiaé rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

® Nie pracowa¢ przy elementach b dacych pod
napi ciem.

2. Opis

Por czna obstuga Mikrolutownicy Weller WMP umozliwia
prace przy profesjonalnej elektronice SMD. Krétki odst p
pomi dzy uchwytem a grotem lutowniczym umozliwia
por czne i wygodne stosowanie lutownicy do precy-
zyjnych prac lutowniczych Zastosowanie wysokiej jakosci
czujnika oraz nowoczesnej technologii przewodzenia
ciepta pozwoli na uzyskanie precyzyjnej regulacji tempe-
ratury przy grocie lutowniczym. Dzi ki prostej wymianie
grotéw lutowniczych i szybkiemu nagrzewaniu, mozna
wymiennie stosowac réznorodne typy grotéw podczas
jednego procesu roboczego.

Zintegrowany przewdd wyréwnania potencjatu pozwala
na uzyskanie zgdanego wyréwnania potencjatu wzgl dem
grotu lutowniczego. Antystatyczne wtasciwosci

Dane techniczne

Napi cie przytaczeniowe: 24V

Moc: 65 W

Czas nagrzewania: ok. 7 sek.

(50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)
450 °C (840 °F)
wszystkich 80 W
jenostek zasilajgcych

Maks. temp.:
Podtaczenie do:

Polski

uchwytu i przewoddw gwarantujg spetnienie wszystkich
wymogow bezpieczenistwa ESD.

3. Uruchomienie

Potozy¢ lutownic na podstawce lutownicy. W poblizu
lutownicy nie mogg znajdowac si  zadne fatwopalne
przedmioty. Podtaczy¢ wtyczk przytaczeniowg (4) do
instalaciji zasilajgcej i zablokowac. Przy instalacji zasilajg-
cej ustawi¢ zgdang temperatur . Po uptywie wymagane-
go czasu nagrzewania nalezy nanies¢ na grot niewielkg
ilos¢ lutu.

4. Wyrownanie potencjatu

Zadane wyréwnanie potencjatu wzgl dem grotu lutownic-
zego mozna uzyskac poprzez stosowang jednostk zasi-
lajaca. Sposoby przytaczania przewodu wyréwnania
potencjatu opisane zostaty w instrukcji obstugi jednostki
zasilajacej.

5. Wskazowki dot. pracy

Wymiana grotu

Proste groty lutownicze

- Schitodzi¢ lutownice

- Lutownic przytrzymaé w pozycji poziome;j.

- Narz dzie do wymiany grotu lutowniczego wprowadzi¢
nad elementem grzejnym do oporu w uchwyt.

- Wykr cié grot lutowniczy i wyciggnaé do przodu.

Wygi te groty lutownicze oraz groty SMT

Przy wykorzystaniu podkfadki silikonowej wykr cié grot
lutowniczy i wyciggna¢ go do przodu. Podktadk  silikono-
wa trzymac w taki sposdb, aby r ka nie dotykata bezpos-
rednio grotu lutowniczego.

1.
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Wykonywanie prac lutowniczych o bardzo niskim
zapotrzebowaniu w ciepto moze mie¢ wptyw na niezawod-
nos¢ funkcji "setback”.

Dotykanie rozgrzanego grotu lutowniczego
oraz elementu grzejnego moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

6. Akcesoria
llustracje grotdw lutowniczych i porady NT patrz na stronie
24 +25.

Zmiany techniczne zastrzezone!
Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.
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Magyar

Ha nem hasznalja a forrasztopakat,
akkor helyezze azt mindig a
biztonsagi taroloba.

Kdszonjuk a Weller WMP Micro forrasztépaka megvasarla-
saval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran a
legszigordbb mindségi kdvetelményeket vettik alapul, ami
biztositja a készlék kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

Kérjik, a késziilék Gzembe helyezése el6tt figyelmesen
olvassa at ezt az Uzemeltetési Utmutatét. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kiviil hagyasa baleset- és életveszélyt
jelent.

Mas, az lUzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

Biztonsagi utasitasok

@ Aforrasztépakat helyezze mindig az eredeti taroloba.

@ Tavolitson el minden gyulékony targyat a forré for-
rasztészerszam kézelébdl.

@ Tasznaljon alkalmas védsoltozetet. Egésveszély a

folyékony forrasztdén miatt.

® A forrd forrasztépakat soha ne hagyja felugyelet
nélkdl.

@® Ne dolgozzon fesziltség alatt allé alkatrészeken.

2. Leiras

A Weller Micro WMP forrasztopaka kézrealld kialakitasa
révén alkalmas professzionalis SMD elektronika megmun-
kalasara. A fogantyu és a forrasztocsucs kozétti kis tavol-
sag lehet6vé teszi a forrasztopaka ergondmikus kezelését
a legfinomabb forrasztasi munkak végzése soran is. A
kivalé min8ségli szenzor és a héatviteli technika precizen
szabalyozott hémérsékleti viszonyokat biztosit a forrasz-
técsucson. A forrasztocsucs egyszer(i cseréje és a kulo-
nésen rovid felfiitési id6 kiilénbdz6 forrasztocsucstipusok
haszndlatét teszi lehet6vé a miveletsorozatban.

Az integralt potencialkiegyenlitd vezeték lehetbvé teszi,
hogy a forrasztécsucson létrejojjon a kivant potencialkie-
gyenlités. A fogantyu és a betaplal6 vezeték antisztatikus
kialakitasa révén a forrasztdpaka teljesiti az dsszes ESD
biztonsagi kévetelményt.

Miszaki adatok
Bekotd fesziiltség:
Teljesitmény:
Felfiitési id6:

24V

65 W

kb. 7 masodperc (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

minden 80 wattos tapegységhez

Max.hémérséklet.:
Csatlakoztathato:
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3. Uzembe helyezés

Helyezze a forrasztopakat a biztonsagi tartéba. Tavolitson
el minden gyulékony targyat a forrasztészerszam
kozelébdl. Dugja be csatlakozddugot (4) az ellatéegység-
be, majd reteszelie. Allitsa be az ellatoegységen a kivant
hémérsékletet. A sziikséges felfiitési idd elteltét kovetden
helyezzen valamennyi forraszanyagot a forrasztocsucsra.

4. Potencialkiegyenlités

A forrasztdcsticson megkivant potencialkiegyenlités az
alkalmazott ellatokészilék révén johet Iétre. Az ellatéegy-
ség hasznalati utmutatdja irja le azt, hogy hogyan lehet a
potencialkiegyenlité-vezetéket csatlakoztatni.

5. Munkavégzésre vonatkoz6
utasitaso
Forrasztdcsucs cseréje

Egyenes forrasztocstics

- Hiitse le a forrasztépakat

- Tartsa vizszintesen a forrasztdpakat.

- Dugja be Utkdzésig a forrasztdcsucs cseréjéhez
haszndlatos imbuszszerszamot a f(ittesten at a
fogantyuba.

- Lazitsa ki a forrasztécsucsot, és hizza ki el6refelé.

Hajlitott forrasztécstics és SMT forrasztdcsucs

A héallé szilikon alatét hasznalataval lazitsa ki a
forrasztocsucsot, és huzza le elérefelé. Ekdzben tartsa
Ugy a szilikon alatétet, hogy az ne érjen hozza
kozvetlenil a forrasztdcsucshoz.

1.

e forfis frrses.

A

Nagyon kis h8igény(i forrasztasi munkak soran csékkenhet
a Setback-funkcié megbizhatésaga.

Kerlje el, hogy a forr¢ forrasztdcsucs a
flit6testhez érjen, mivel ez komoly
sérllésekhez vezethet.

6. Tartozékok

Az alacsony hémérsékletii forrasztocsucsok képei a
kdvetkez6 oldalon lathatk 24 + 25.

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési utmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Ked . sp jv va nepouzivate,
odloztejuv yd ezpecnostneho
stojana.

Dakujeme vam za ddveru, ktord ste prejavili zakipenim
Mikrospajkovacka Weller WMP. Pri jej vyrobe boli dodrza-
né narocné poziadavky na kvalitu, ktoré zaruéuju bezchyb-
né fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozor-
ne precitajte ndvod na pouzivanie. Pri nedodrzani bezpe¢-
nostnych predpisov hrozi nebezpeéenstvo ohrozenia zdra-
via a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa li8i od navodu na obsluhu, ako aj pri
svojvoinych zmenéch, nepreberd vyrobca zodpovednost.

Bezpecnostné pokyny

® Spajkovacku vzdy odkladajte do origindlneho
odkladacieho stojana.

Z blizkosti spajkovacky odstrante vSetky horfavé
predmety.

Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpecenstvo
popalenia roztavenym cinom.

Horucu spajkovacku nikdy neponechévajte bez
dozoru.

Nepracujte na €astiach, ktoré su pod napéatim.

2. Opis

Mikrospajkovacka Weller WMP sa vdaka svojej koncepcii
hodi na pracu s profesionalnou SMD elektronikou. Mala
vzdialenost medzi bodom uchopenia a spajkovacim hro-
tom umoznuje ergonomicku manipulaciu so spajkovackou
aj pri najiemnejSom spajkovani. Vysoko kvalitny snimac

a technika prenosu tepla zaistuje presny regulovany prie-
beh teploty spajkovacky na spajkovacom hrote. Vdaka
jednoduchej vymene spéjkovacieho hrotu a mimoriadne
rychlej dobe ohrevu mozno pri pracovnom postupe pouzit
rdzne typy spajkovacich hrotov.

S integrovanym vodi¢om na vyrovnavanie potencidlov je
mozné zabezpedit poZzadované vyrovnavanie potencialov
voci spajkovaciemu hrotu. Vdaka antistatickému vyhoto-
veniu rukovate a kabla spifia spajkovacka vaetky bezped-
nostné poziadavky Eurépskeho odborového zvéazu.

Technické udaje

Napdjacie napatie: 24V

Vykon: 65 W

Doba ohrevu: cca 7 s (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. tepl.: 450 °C (840 °F)
Mozno pripojit k: vSetkym napajacim jednotkam
80 W

Slovensky

3. Uvedenie do prevadzky

Odlozte spajkovacku do bezpecénostného stojanu.
Odstranite z blizkosti spajkovacky vsetky horlaviny.
Pripojovaciu zéstréku (4) zapojte do napajacej jednotky
a zaistite. Na napdjacej jednotke nastavte pozadovanu
teplotu. Po uplynuti ¢asu potrebného na zahriatie
pocinujte spajkovaci hrot men$im mnoZzstvom cinu.

4. Vyrovnanie potencialov

Cez pouzitu napajaciu jednotku dochadza k vyrovnavaniu
potencidlov voci spajkovaciemu hrotu. Moznosti
pripojenia vodi€a na vyrovnavanie potenciélov su
opisané v navode na pouZivanie napajacej jednotky.

5. Pracovné pokyny
Vymena hrotu

Rovné spajkovacie hroty

- Spajkovacku nechajte vychladnut

- Spéjkovacku drzte vodorovne.

- Sesthranny néstroj na vymenu spajkovacieho hrotu
zasunte cez vyhrievacie teleso az na doraz do
rukovate.

- Spéjkovaci hrot vyskrutkujte a vytiahnite smerom
dopredu.

Zahnuté spajkovacie hroty a spajkovacie hroty SMT
Za pouzitia Ziaruvzdornej silikénovej podlozky vyskrut-
kujte spajkovaci hrot a vytiahnite ho smerom dopredu.
Silikénovu podlozku pritom drzte v ruke tak, aby ste
zabranili priamemu kontaktu so spajkovacim hrotom.

e ol s
A

Pri spajkovani s velmi nizkou potrebou tepla méze byt
zniZena spolahlivost funkcie setback.

Zabrarite kontaktu s hordcim spajkovacim
hrotom a vyhrievacim telesom, pretoze to
mbze spdsobit vazne poranenia.

6. Prislusenstvo

Vyobrazenia spajkovacich hrotov NT-Tips pozri na strane
24 +25.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Slovenscina

Ce spajkalnika ne potrebujete, ga vedno
odlozite v varovalni odlagalnik.

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom Mikro spajkalnika Weller WMP. Med izdelavo so
bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

<<

arnostna navodila

Spajkalnik odlagajte v originalni odlagalnik.

Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segrete-
ga spajkalnika.

Uporabljajte primero za$¢itno obleko. Teko€i cin za
spajkanje vas lahko opece.

Segretega spajkalnika ne puscajte brez nadzora.
Ne obdelujte delov, ki so pod napetostjo.

2. Tehnicni opis

Wellerjev mikrospajkalnik WMP je s svojo prirocno zasno-
vo namenjen profesionalnemu delu z SMD-elektronskimi
komponentami. Kratka razdalja med prijemalis¢em in
spajkalno konico omogoc¢a ergonomsko rokovanje pri
izvajanju najbolj finih spajkalnih opravil. Visokokakovostni
senzor in tehnika prenosa toplote zagotavljata natanéno
regulacijo temperature spajkalne konice. Enostavna men-
java spajkalne konice in izjemno hiter ¢as segrevanja
omogocata uporabo razli¢nih tipov spajkalnih konic med
delom.

Integriran vodnik za izenaCevanje potenciala omogoc¢a
izenaditev potenciala glede na spajkalno konico.
Spajkalnik izpolnjuje vse zahteve varnostnih predpisov
ESD po zaslugi antistaticne izvedbe ro¢aja in dovodnega
kabla.

Tehniéni podatki
Prikljuéna napetost:
Mo¢:

Cas segrevanja:

24V

65 W

pribl. 7 sekund (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Maks. temp.: 450 °C (840 °F)

Moznost prikljucitve na: vse napajalne enote moci 80 W
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3. Pred uporabo

OdloZite spajkalnik v varovalni odlagalnik. Odstranite vse
gorljive predmete iz okolice spajkalnika. Vtaknite prikljucni
vti€ (4) v napajalno enoto in ga zaklenite. Nastavite Zele
no temperaturo na napajalni enoti. Po izteku potrebnega
Casa segrevanja nekoliko omocite spajkalno konico s
spajko.

4. lzenacevanje potenciala

Izenacevanije potenciala glede na spajkalno konico omo-
goca uporabljena napajalna enota. MoZnosti priklopa vod-
nika za izenacevanje potenciala so opisane v navodilih za
uporabo napajalne enote.

5. Navodila za delo
Menjava spajkalne konice

Ravne spajkalne konice

- Ohladite spajkalnik

- Drzite spajkalnik v vodoravnem polozaju.

- Nataknite Sesterorobo orodje za menjavo konic preko
grelnega telesa do prislona na ro¢aju.

- Odvijte spajkalno konico in jo snemite.

Ukrivljene spajkalne konice in spajkalne konice SMT
Uporabite toplotno obstojno blazinico ter odvijte spajkaino
konico in jo snemite v smeri proti naprej. Silikonsko blazi-
nico drzite v roki tako, da se izognete neposrednemu
stiku s spajkalno konico.

1. 2. 3.
N [l N [ S )
e [ e
Pazite, da se ne dotaknete vroCe spajkaine

konice ali grelnega telesa, ker se lahko resno
opecete.

Pri spajkanju, kjer je zelo majhna potreba po toploti, lahko

pride do zmanj$anja zanesljivosti funkcije Setback.

6. Pribor

Za slike spajkalnih konic NT glejte stran 24 + 25.

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.



Kasutusvaheaegadel asetage
jootetooriist alati ohutushoidikule.

Taname tid meile Welleri mikrojootekolbi WMP ostuga
osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud
koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevdttu lugege palun téhelepaneli-
kult 1abi see kasutusjuhend! Ohutuseeskirjade eiramine on
ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise
korral, samuti omavolilise imberehitamise korral valmista-
jatehas endale vastutust ei vota.

Ohutusjuhised

®  Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.

® Eemaldage kuuma jootekolvi lahedusest koik
stttivad esemed.

@®  Kasutage sobivat kaitseriietust. Vedel jootetina vdib
tekitada poletusohtu.

® Arge kunagi jatke kuuma jootekolbi ilma
jarelevalveta.

®  Arge todtage pinge all olevate detailidega!

2. Kirjeldus

Welleri mikrojootekolb WMP sobib tdnu oma ké&eparasele
konstruktsioonile professionaalse SMD elektroonika to6t-
lemiseks. Liihike vahekaugus kéepideme ja jooteotsiku
vahel voimaldab jootekolbi ergonoomiliselt kasutada ka
koige peenematel jootetdddel. Kdrgekvaliteediline andur
ja soojustilekandetehnika kindlustavad jooteotsikul tpse
temperatuuri. Tanu jooteotsiku vahetamise hdlpsusele ja
Ulimalt lihikesele soojenemisajale voib tédoperatsioonide
jarjekorras kasutada erinevat tldpi jooteotsikuid.

Jooteotsiku potentsiaali saab soovitud mééral ihtlustada
integreeritud potentsiaalide Ghtlustusjuhtme abil. Tanu
kéepideme ja juhtme antistaatilisele ehitusele vastab see
jootekolb koikidele ESD ohutusnduetele.

Tehnilised andmed

Toitepinge: 24V

Vaimsus: 65 W

Soojenemisaeg: umbes 7 sek (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max temperatuur: 450 °C (840 °F)

Uhendatav: kéik 80 W toiteplokid

Eesti keel

3. Kasutuselevott

Asetage jootekolb ohutushoidikusse.

Eemaldage jootekolvi Idhedusest kbik stittida vivad
esemed. Uhendage tihenduspistik (4) toiteplokiga ja
lukustage. Seadistage toiteplokil soovitav temperatuur.
Parast vajaliku llessoojenemisaja méddumist niisutage
jooteotsikut pisut joodisega.

4, Potentsiaalide (ihtlustamine
Soovitud potentsiaalide iihtlustamist jooteotsikul saab
teostada kasutatava toiteploki abil. Potentsiaalide thtlu-
stusjuhtme Ghendusvoéimalusi on kirjeldatud toiteploki
kasutusjuhendis.

5. To6juhised

Otsiku vahetamine

Sirged jooteotsikud

- Jahutage jootekolb maha

- Hoidke jootekolbi horisontaalselt.

- Likake kuuskantinstrument otsiku vahetamiseks Ule
kiittekeha kuni piirajani kaepideme sisse.

- Keerake jooteotsik lahti ja tdmmake suunaga ettepoole
maha.

Painutatud jooteotsikud ja SMT jooteotsikud

Keerake jooteotsik kuumuskindlat silikoonpatja kasuta-
des lahti ja tdmmake suunaga ettepoole maha. Hoidke
seda tehes silikoonpatja kées selliselt, et see jooteotsiku-
ga vahetult kokku ei puutuks.

A

Véaga vaikese soojustarbega jootetddde puhul vdib
Setback (tagasilanguse) funktsiooni usaldusvaarsus olla
piiratud.

Véltige kuuma jooteotsiku ja kiittekeha
puudutamist, sest see voib pohjustada
tdsiseid vigastusi.

6. Lisavarustus
Jooteotsikute pilte ja nduandeid vaata lehekdljelt 24 + 25.

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.
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Lietuviskai

Laika, kad lodamurs netiek
|zmantots vienmer novietojiet to uz
drosibas pallktna

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller”
mikrolituoklis WMP. Gaminat §j prietaisg buvo laikomasi
griezCiausiy  kokybés reikalavimy, uztikrinanéiy
nepriekaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Sig naudojimo instrukcijg. Nesilaikantiems saugos reikala-
vimy gresia pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje apraSytg
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai

®  Lituoklj visuomet dékite tik j originaly dékla.

@®  Arti karsto litavimo jrankio nelaikykite degiy daikty.

@®  Apsirenkite tinkamais apsauginiais drabuziais.
PrieSingu atveju galima nusideginti skystu lydmeta-
liu.

@®  Karsto lituoklio niekuomet nepalikite be prieZitros.

®  Nedirbkite prie daliy, kuriomis teka elektros srové.

2. Aprasymas

»Weller* mikrolituoklis WMP dél savo patogios konstrukci-

jos tinkamas profesionaliai SMD elektronikai lituoti. Dél

mazo atstumo tarp lituoklio paémimo vietos ir antgalio juo

galima dirbti ergonomiskai atliekant preciziskiausias

uzduotis. Aukstos klasés jutiklis ir Silumos perdavimo

technologija uztikrina tiksly lituoklio antgalio temperaturos

reguliavimg. Kadangi labai lengva pakeisti antgalj ir jis

ypac greitai jkaista, darbo eigoje galima naudoti jvairiy

tipy lituokliy antgalius.

Naudojantis jtaisytu potencialy iSlyginimo laidu, galima
pagal poreikius suvienodinti potencialus lituoklio antgalio
atzvilgiu. Lituoklis, turédamas antistatin rankenél ir mai-
tinimo laida, atitinka visus ESD saugos reikalavimus.

Techniniai duomenys
Maitinimo jtampa:
Galia:

|kaitimo laikas:

24V

65 W

apie 7 sek. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

prie visy 80 W maitinimo bloky

Maks. temp.:
Tinkamas jungti:
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3. Pradedant naudotis

Lituoklj padékite j apsauginj dékla. Nuo litavimo jrankio
patraukite visus degius daiktus.

KiStukg (4) jkiskite j maitinimo blokg ir uZfiksuokite.
Maitinimo bloke nustatykite pageidaujama temperatura.
Praéjus reikiamam lituoklio antgalio jkaitinimo laikui, tru-
putj pavilgykite jj lydmetalyje.

4. Potencialy iSlyginimas

Naudojantis maitinimo bloku galima suvienodinti potencia-
lus lituoklio antgalio atzvilgiu. Potencialy iSlyginimo laido
jungimo galimybés aprasytos maitinimo bloko naudojimo
instrukcijoje.

5. Darbo nurodymai
Antgalio keitimas

Tiesus antgaliai

- Leiskite lituokliui atvesti

- Laikykite lituoklj horizontaliai.

- Segiabriaunj antgalio keitimo jrankj per kaitinimo
elementg jkiSkite iki rankenélés, kol atsirems.

- I8sukite lituoklio antgalj ir iStraukite j priek;.

Lenkti ir SMT lituokliy antgaliai

Naudodami kars€iui atspary silikoninj padékliuka, antgalj
iSsukite ir iStraukite j priekj. Silikoninj padékliukg laikykite
rankoje taip, kad jis tiesiogiai nesiliesty su lituoklio
antgaliu.

A

Jei lituojant reikia labai mazai $ilumos, funkcijos ,Setback”
patikimumas gali sumazéti.

Nelieskite karsto antgalio ir kaitinimo
elemento, nes galite rimtai susizaloti.

6. Priedai

Lituoklio iliustracijas ir naudingus patarimus rasite
puslapyje 24 + 25.

Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Kai litavimo jrankio nenaudojate _
butinai jdékite j komplekte esantj
apsauginj dékla.

Pateicamies jums par mums izradito uzticibu, iegadajoties
Weller Micro lodamurs WMP. RaZo$anas laika ievéroja
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot ierici, noteikti izlasiet So lietoSanas
instrukciju. So dro$ibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija
noraditajai, ka ari par patvaligam izmainam, razotajs
atbildibu neuznemas.

Drosibas norades
®  Vienmér novietojiet lodamuru tikai uz originala
paliktna.

®  NodroSiniet, lai karsta lodamura tuvuma neatrastos
degosi priekSmeti.

®  Lietojiet piemérotu aizsargapgérbu. Pastav risks
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

® Nekada gadijuma neatstajiet karstu lodamuru bez
uzraudzibas.

®  Neveiciet lodéSanas darbus iekartam, kas pieslég-
tas stravai.

2. Apraksts

Weller Micro lodamurs WMP ar ta érto koncepciju ir lielis-
ki izmantojams darba ar profesionalo shému montazas
elektroniku (SMD). Isa distance starp satveres punktu un
lodéSanas smaili nodro$ina ergonomisku lodamura
lietoSanu, veicot vissmalkakos lodéSanas darbus. Jutigs
sensors un siltuma parneses tehnika nodrosina precizu
lodéSanas smailes temperaturas regulaciju. Ar vienkarso
smailu mainu un lotri atro uzsildes laiku darba var izman-
tot dazadus lodésanas smailu tipus.

Integréta potencialu izlidzinaSanas vadiba nodro$ina
vélamo lodéSanas smailes potencialu izlidzinasanu.
Roktura un vadojuma antistatiskais materials nodro$ina
lodamura atbilstibu visam ESD droSibas prasibam.

Tehniskie dati
Piesleguma strava: 24V
Jauda: 65 W
Uzsildes laiks: ca. 7 sec. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)
Maks. temp.: 450 °C (840 °F)
Pieslédzams: visam 80 W baro$anas vienibam

Latviski

3. Ekspluatacijas uzsaksana
Novietojiet lodamuru droSibas paliktni. Neatstajiet
lodamura tuvuma degoSus priekSmetus. lespraudiet un
nofikséjiet baroSanas vieniba piesleguma spraudni (4).
Ar baroanas vienibu iestatiet vélamo temperatiiru. Péc
nepiecieSama uzsildes laika nedaudz noalvojiet
lodéSanas smaili.

4. Potencialu izlidzinasana

Vélamo lodéSanas smailes potencialu izlidzinajumu var
iestafit ar lietoto baroSanas vienibu. Potencialu
izlidzinaSanas pieslégSanas iespéjas ir aprakstitas
baroSanas vienibas lietoSanas pamaciba.

5. Darba norades
Smailu maina

Taisnas lodéSanas smailes

- Atdzesét lodamuru

- turiet lodamuru horizontali.

- lai mainitu smailes, ievietojiet seSkansu instrumentu
caur apsildes kermeni lidz atdurei rokturr.

- atskrivéjiet lodéSanas smaili un izvelciet to ara.

izliektas lodeésanas smailes un shemu montazas
(SMT) lodesanas smailes

Lietojot karstumizturigo silikona paliktni, atskriveéjiet
lodéSanas maili un izvelciet to ara. To darot, turiet
silikona paliktni roka ta, lai izvairitos no tieSa kontakta ar
lodéSanas smaili.

JAN

Veicot lodéSanas darbus ar minimalu siltuma paterinu var
ietekmét Setback funkcijas drosibu.

Izvairieties no pieskar§anas karstai
lodesanas smailei un apsildes kermenim, jo
tas var izraisit nopietnus savainojumus.

6. Piederumi
NT tipa lodéjamo uzgalu attélus skatiet lappuseé 24 + 25.

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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6barapcku

AKO He n3non3Bare NOANTHNA NHCTPYMEHT,
BUHAru ro cnarante B npeanasHara
NnoACTaBKa.

A 1. BHumaHue!

Mpeau 3anoyBaHe Ha paboTa € ypeaa npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA
PKOBOACTBO 3a pabota. [lpu HecnasgaHe Ha npasunata 3a
6€30MacHoCT UMa OMacHOCT 3a BaweTo 34pase v XUBOT. 3a Apyro
W3NON3BaHE, Pa3NYHO OT OMUCAHOTO B PHKOBOACTBOTO 3a paboTa,
a (bILO Taka ¥ Npu CBOEBONHO W3MEHEHME HA Ypesa,
NPOM3BOANTENAT HE MOEMA OTFOBOPHOCT.

WHcTpyKumu 3a besonacHa pabota
@  OTCTpaHere BCHYKN 3aNanuTenHu npeameTn 61130 4o
HAropeLleHya NOANIEH UHCTPYMEHT.
@  |13n0n38aitTe MOAXOAALLO NpeanasHo obekno.
/IMa ONacHOCT OT M3rapsHe C TeyeH KalaeH npunoi.
@  HyKora He 0CTaBAiATe 063 KOHTPOS HArOPELWEHUS MOATHUK.
@  He paborere 10 YacTi, KOUTO Ca MO HANpPexeHue.

2. Onucanue

MukponosantuksT Weller WMP cbe cBosTa npakTUyHa KOHLLENLMS
€ MOAXOAALL 33 06paboTKa Ha NPodECHOHaNHa eNeKTPOHMKA
SMD. KbcoTo pa3cTosHue MexAy TOYKaTa Ha XBalaHe 1 BbpXa Ha
NOSNHYMKA NO3BO/ABA €PrOHOMUYHA PaboTa ¢ NOANHMKA Npy
U3BbPLIBAHE HA HAl-(MHI 3an0ABaHWA. E4UH BUCOKOKaYeCTBEH
CEH30p U TONN00OMEHHATa TeXHUKA OCUTYPABAT eAHA MpeLm3Ha
XapaKTepuCTUKA Ha Perynupane Ha Temnepatypara Ha Bbpxa Ha
noanuka. C ecHata CMAHa Ha BbPXOBETE Ha MOATHUKA U MHOTO
6bp30TO BpeMe 3a 3arpABaHe B NOC/EA0BATENHOCTTA Ha paboTa
MOrarT Aa Ce M3M0/3BaT Pa3AvyHi BUAO0BE BbPXOBE 32 MOANHUKA.

C eAvH BrpafeH NPOBOAHMK 32 U3PABHABAHE HA NOTEHLMANA UM
Bb3MOKHOCT A HANPaBY UCKAHOTO W3PaBHABAHE HA MOTEHLMANUTE
KbM HaKpaitHUKa Ha MoANHUKA, AHTUCTATUYHOTO KOHCTPYKTHBHOTO
W3MbJHEHME HA PBYKATA W Ha 3aXPaHBaLLMA NPOBOAHMK OTrOBApA
Ha U3MCKBaHMATA 3a besomacHocT Ha ESD

(EBponeitckus npodchios).

TexHuueckn paHHU
HanpexeHue (Harpsgane): 24V
HarpeBaTenHa MOWHOCT: 65W
BpeMe 3a HarpaBaHe: 7s.
(50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)
TemnepatypeH Ay1anasoH: 450 °C (840 °F)
80 W 3axpaHsaly 610k

3. 3anoyBaHe Ha paborta

llocTaBeTe NOAAHUKA B npeanasHata nNOACTaBKa. | OTCTpaHeTe
BCMYKMN 3ananuTenHn npeaMeTn 6nu3o [0 NOANHUA UHCTPYMEHT.
Bkniovete CbeAVHUTENHUA LLEKep B 3axpaHBalliua bnok u ro
dukcupaitTe. Bknioyete 3axpaHsauys 610K,
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Cnep w3TuyaHe Ha HEO6XO,CI,VIMOTO BpEME 3a HarpagaHe
HaBNIAXHETE NEKO HaKpaﬁHMKa Ha NOANHUKA C ManKo an|'|0|7|.

4. UspaBHsaBaHe Ha NoTeHUUanuTe

Mo TaKbB Ha4MH UCKAHOTO U3PABHSIBAHe Ha NOTEHLManUTe
Ha HaKpaitHKa Ha NOsNHUKA MOXXe [ia Ce Harnpasy ¢
WU3MON3BaHNs 3axpaHsall 611oK.

Bb3MOXXHOCTUTE 32 NpUCbeANHSBaHe Ha NPOBOAHMK 33
U3paBHsBaHe Ha NOTEHLMana ca onucaHu B PbKOBOACTBOTO
3a pa6oTa Ha 3axpaHBaLuns 61oK.

5. UHcTpyKumm 3a paboTta

CmsHa Ha BbpXoBeTe Ha noANHULUTe

MNpasu BbPXOBe Ha NOSANHULM

- OcTaBeTe NOsiHUKA Aa U3CTUHE

— [pbXTe NOsiIHUKA XOPU3OHTAITHO.

— BkapaiiTe LWeCTOCTEHMSI MHCTPYMEHT 3a CMsiHa Ha
BbPXOBETE Ha MOSNHULMTE NPe3 HarpeBaTesHUs eNeMeHT
[0 yrop B ApbXKaTa.

— Pa3BuHTeTe Bbpxa Ha NOSUTHUKA 1 FO M3TErneTe Hanpes.

OrbHaTh BbpX0oBe Ha NOsNHUUM U BbpxoBe SMT
/3non3BaiiTe TepMoyCTOYMBATA CUNMKOHOBA MOANOXKA W
pa3BuMHTETE BbpXa Ha MOSHUKA M TO U3TErneTe Hanpea.
Mpyu ToBa APbKTE CUNMKOHOBAKA NOANOXKA Taka B pbKa,
Ye f1a HIMa HEnoCPEACTBEH KOHTAKT C BbpXxa Ha MosiiHuKa.

He pokocsaiite HaropeLleHna BPbX Ha NOANHUKa
W HarpeBaTesiHuA eNneMeHT, Tbi KaTo ToBa
MOXe [ia NPUYNHK CepMO3HN HapaHaBaHUs.

Mpu cnosiBaHe ¢ MHOTO Manko HEO6XOAMMO KONMYECTBO
TOMMMHA MOXe Aa CE BNOLM HALEeXAHOCTTA Ha (hyHKUMATA
Setback.

6. MpuHagnexHocTu
dur. NT-Tips 3a HakpaiHWLLM 32 NOSTHUK BUX CTpaHuua 24 - 25.
lpaBoTo 3a npaBeHe Ha TEXHUYECKN U3MEHEHUS OCTaBa

3ana3seHo!

AKTyanusupaHute pbKoBoAcTBa 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha appec www.weller-tools.com.



Depuneti intotdeauna scula de_lipire
metalica pe polita de siguranta in caz
de nefolosire a dcesteia.

A 1. Atentie!

Va rugam ca, inainte de punerea in functiune a aparatului, sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare. in caz de nere-
spectare a prescriptiilor privind masurile de siguranta, apare
pericol pentru integritatea corporala si pentru viata.

Pentru alte utilizéri care difera de cele descrise in manualul
de exploatare, precum i pentru modificéri abuzive,
producdtorul nu Tsi asuma raspunderea.

Indicatii de securitate

®  ndepirtati toate obiectele inflamabile din
apropierea sculei fierbinti de lipire cu aliaj.

@®  Utilizati imbracaminte de protectie adecvata.
Pericol de provocare a arsurilor prin aliaj de cositor
lichid.

®  Nulasati niciodata ciocanul de lipit nesupravegheat
atunci cand acesta este fierbinte.

@  Nulucrati la piese aflate sub tensiune.

2. Descriere

Ciocanul de lipit Micro Weller WMP, usor de manuit, este
adecvat pentru prelucrarea sistemelor electronice profesio-
nale SMD. Distanta scurta dintre punctul de prindere si
varful de lipit permite o manipulare ergonomica a ciocanului
de lipit la executarea sarcinilor extrem de meticuloase de
lipire la cald. O tehnologie de inaltd calitate de senzori si de
transmitere a caldurii garanteaza un comportament de
control precis al temperaturii la varful de lipit.

Prin inlocuirea ugoara a varfului si timpul extrem de rapid
de incalzire, pot fi folosite in secventa de operatii tipuri de
varfuri de lipit diferite.

Cu ajutorul unui circuit integrat de egalizare a potentialului
exista posibilitatea de a realiza o egalizare de potential
dorita catre varful de lipit. Executia antistatica a manerului
si a cablului de alimentare indeplineste cerintele conform
sigurantei ESD (Electro Static Discharge).

Date tehnice

Tensiune (incdlzire): 24V

Putere de incalzire: 65W

Timpul de incalzire 7s.(50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Domeniul de temperaturi: 450 °C (840 °F)

80 W Unitatea de alimentare

Roman

3. Punerea in functiune

Asezati ciocanul de lipit in suportul de siguranta. indepértati
toate obiectele inflamabile din apropierea sculei de lipire cu
aliaj. Introduceti fisa de conectare in unitatea de alimentare si

blocati-o. Porniti unitatea de alimentare. Dupd scurgerea timpu-
lui necesar pentru incalzire, acoperiti varful de lipit cu putin aliaj
de lipit.

4. Egalizare de potential

Egalizarea de potential dorita catre varful de lipit se poate
realiza prin intermediul unitatii de alimentare utilizate.
Posibilitatile de conectare a circuitului de egalizare a
potentialului sunt descrise in instructiunile de utilizare ale
unitatii de alimentare.

5. Instructiuni de lucru

inlocuirea varfului

Varfuri drepte de lipit

— Lasati ciocanul de lipit sa se raceasca

— Pozitionati ciocanul de lipit orizontal.

— Introduceti unealta hexagonala prin corpul de incalzire
pana la capat in méaner in vederea inlocuirii varfului.

— Desfaceti varful de lipire si trageti-l spre inainte.

Varfuri curbate de lipit si varfuri SMT de lipit

Prin folosirea padului din silicon termorezistent, desfaceti
varful de lipit si trageti-| spre inainte. Padul de silicon se va
tine astfel in ména, incat contactul direct cu varful de lipit
sa fie evitat.

1.

e [k [vses

Evitati contactul cu vérful de lipit fierbinte sau

cu corpul de incdlzire, deoarece acesta poate
duce la rani grave.

in cazul lucrarilor de lipire cu necesar foarte redus de

caldura, randamentul functiei setback poate fi afectat.

6. Accesorii

Varfuri de lipit NT-Tips vezi paginile 24 - 25.

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.
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Hrvatski

Odlozite alat za lemljenje uvijek u
sigurnosni prihvatnik kada alat nije u
uporabi.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanje. U slucaju nepostivanja sigurnosnih propisa prijeti
opasnost za zdravlje i Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu
koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slucaju
poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Sigurnosna upozorenja
®  Uklonite sve zapaljive predmete u blizini vruceg
lemila.
@®  Koristite odgovarajucu zastitnu odjecu.
Opasnost od zapaljenja zbog tekuceg lemnog kositra.
®  Vruce lemilo nikada ne ostavljajte bez nadzora.
@®  Ne radite na dijelovima koji su pod naponom.

2. Opis

Lemilo Micro WMP tvrtke Weller odlikuje se priruénim
konceptom za obradu profesionalne, povrSinski montirane
elektronike. Mala udaljenost izmedu mjesta drzanja i vrha
lemila omogucuje ergonomicno rukovanje lemilom pri
obavljanju najpreciznijih zadataka lemljenja. Visokokvalitetna
tehnika senzora i prijenosa topline omogucuje precizno
reguliranje temperature na vrhu lemila. Zahvaljujuci
jednostavnoj zamjeni vrha lemila i izrazito brzom vremenu
zagrijavanja, tijekom rada moguce je koristiti razliCite tipove
vrhova lemila.

S integriranim kabelom za izjednaCavanje potencijala postoji
mogucnost uspostavljanja Zeljenog izjednacavanja
potencijala na vrhu lemila. Antistaticka izvedba rucke i
dovoda ispunjava sve zahtjeve za zastitu komponenti
osjetljivih na elektrostaticko praznjenje.

Tehniéki podatci
Napon (grijalica):
Snaga grijanja:
Trajanje zagrijavanja:

24V

65W

7. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)
Raspon temperature: 450 °C (840 °F)
80 W Jedinica za napajanje

3. Pustanje u pogon

OdloZite lemilo u zastitni stalak. Uklonite sve zapaljive predmete
u blizini lemila. Prikljucni utika¢ utaknite u jedinicu za napajanje
i blokirajte ga. UkljuCite jedinicu za napajanje. Nakon isteka
potrebnog vremena zagrijavanja, namazite vrh lemila s malo
23

lema.

4. Izjednacavanje potencijala

Zelieno iziednacavanje potencijala na vrhu lemila moze se
uspostaviti preko upotrijebljenog uredaja za napajanje.
Mogucnosti prikljucivanja kabela za izjednacavanje potenci-
jala opisane su u uputama za rad jedinice za napajanje.

5. Upute za rad

Zamjena vrha

Ravni vrhovi lemila

— Ohladite lemilo

— Drzite lemilo u vodoravnom polozaju.

— Nataknite Sesterokutni alat za zamjenu vrha lemila preko
grijaceg tijela do grani¢nika na rucki.

— Odvijte vrh lemila i povucite ga prema naprijed.

Zakrivljeni vrhovi lemila i vrhovi lemila SMT

Uz pomoc silikonske podloge otporne na toplinu odvijte vrh
lemila i povucite ga prema naprijed. Silikonsku podlogu pri-
tom drzite u ruci tako da se izbjegne izravan dodir s vrhom
lemila.

A

Prilikom radova lemljenja koji ne zahtijevaju mnogo topline
moZe se ugroziti pouzdanost funkcije snizavanja temperatu-
re (Setback).

6. Pribor

Slike vrhova lemila NT-Tips pogledajte na stranicama 24 —
25.

Izbjegavajte dodirivanje vruéeg vrha lemila i
grijaceg tijela jer to moze dovesti do ozbiljnih
ozljeda.

Pridrzava se pravo na poduzimanje tehnickih preinaka!
Azurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.



Soldering Tips

NT- Spitzen fiir WMP — = |
NT- Soldering Tips for WMP | 5 ——
mm
Bestell-Nr. Modell Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
O
—
E —4 NT1SC NT 1SC MeiBelform schlank 0,4 mm 0,15 mm14 mm
Chisel tip slim
Al NT H NT H MeiBelform 0,8 mm 0,4 mm 8,4 mm
Chisel tip
f NTK NTK  MeiBelform 1,2mm 0,4 mm 84 mm
Chisel tip
NTA NTA MeiBelform 1,6 mm 0,4 mm 9,5mm
Chisel tip
NT 6 NT 6 MeiBelform 1,6 mm 0,7 mm 7,4 mm
Chisel tip
NT B NT B MeiBelform 24mm 0,8 mm 7,8 mm
Chisel tip
NTC NTC  MeiBelform 32mm 0,8 mm 82 mm
Chisel tip
NT D NTD  MeiBelform 40mm 0,8 mm 8,6 mm
Chisel tip
]
3 NT AX NT AX  MeiBelform gebogen 1,6 mm 0,4 mm 8,2 mm
A Chisel bent
© ;
A
= < @— NT 1S NT1S  Rundform schlank 90,25 mm 8,5mm
Round slim
C

<B @= NT 1 NT1  Rundform 90,25 mm 7,4 mm

Round

A Round bent 45°

C
f § NT 1X NT 1X  Rundform gebogen 45° 8 0,4 mm 8,6 mm
\ -
<

1 < © s NT4  Rundform abgeschrigt 45 ° ¢ 1,2 mm 99 mm

l A Round sloped 45°
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Soldering Tips

Bestell-Nr. Modell Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
o
AN L
— < NT GW NT GW  Lotdepotspitze 2,0mm 30mm 13,4 mm
A

%[:2 NT MS NT MS  NT Messspitze fiir Thermoelemente ¢ 0,5 mm
N NT Measuring tip for thermo element ¢ 0,5 mm

T005 87 517 17 Silikonpad fiir Wechsel von NT- Spitzen
Silicon pad for changing bent NT- series tips

T005 87 517 10 Spitzenwechselwerkzeug fiir gerade NT-Spitzen
/ Tip changing tool for changing straight NT series tips
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