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1 K tomuto navodu

Dékujeme vam za dlveéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
pristroje Weller WDH 10T/20T. Pfi vyrobé byly na kvalitu kladeny
nejprisnéjSi pozadavky, které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

Tento navod obsahuje dllezité informace pro bezpe¢né a spravné
uvedeni odkladaciho stojanku se spinanim WDH 10T/20T do
provozu, jeho pouzivani, udrzbu a odstrafiovani jednoduchych
poruch vlastnimi silami.

D> Prectéte si tento navod cely pred uvedenim odkladaciho stojanku
se spinanim WDH 10T/20T do provozu a jeho pouzivanim.

D> Ulozte tento navod tak, aby byl pfistupny pro vSechny uZivatele.

1.1 Zohlednéné smérnice

Odkladaci stojanek se spinanim WDH 10T/20T odpovida udajum
prohlaseni o shodé s EU se smérnicemi 2004/108/EU, 2006/95/EU a
2011/65/EU (RoHS).

1.2 Dodané dokumenty

— Provozni navod Fidici jednotky s pravodni brozurou Bezpec¢nostni
pokyny
— Provozni navod pajecky

2 Kvasi bezpec€nosti
Odkladaci stojanek se spinanim WDH 10T/20T byl vyroben dle
soucasného stavu techniky a uznavanych bezpecnostnich pravidel.

PFesto hrozi nebezpedi Urazu a materialnich Skod, kdyz nebudete
dbat na bezpeénostni pokyny v pfilozené bezpeénostni pfirucce
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fidici jednotky a vystrahy v tomto navodu. Predejte odkladaci
stojanek se spinanim tfetim osobam spole¢né s provoznim
navodem.

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

Pouzivejte odkladaci stojanek se spinanim WDH 10T/20T vyhradné
k U€elu uvedenému v provoznim navodu k odkladani nize
uvedenych pajecek za zde uvedenych podminek. Pouziti
odkladaciho stojanku se spinanim WDH 10T/20T také zahrnuje, ze

— se budete fidit timto navodem,

— budete dbat na vSechny dalsi privodni podklady,

— budete dbat na narodni bezpe¢nostni predpisy platné v misté
pouziti.

Vyrobce nepfebira odpovédnost za svévolné provedené zmény na

pFistroji.

3 Rozsah dodavky

WDH 10T

— Odkladaci stojanek se spinanim WDH 10T
— Provozni navod WDH 10T

WDH 20T

— Odkladaci stojanek se spinanim WDH 20T
— Provozni navod WDH 20T

WSP 80IG Set

— Odkladaci stojanek se spinanim WDH 10T
— Pajecka WSP 801G
— Provozni navod WDH 10T

4 Popis pristroje

Odkladaci stojanek se spinanim Weller WDH 10T/20T nabizi na
rozdil od normalniho odkladaciho stojanku funkci spinani
vyuzitelnou pomoci pajeci stanice. V odkladacim stojanku se
spinanim je integrovan mikrospinac, ktery se pfi odlozeni a vyjmuti
pajecky aktivuje.

P¥i pfipojeni odkladaciho stojanku se spinanim k digitalni pajeci
stanici Weller se provede automatické rozpoznani a rozsifi se,

v zavislosti na pouziti, standardni rozsah funkci pro snizeni teploty
nebo fizeni ventilu (jen WAD 101).

K upevnéni je mozné vice odkladacich stojanku se spinanim bo¢né
spojit.
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4.1 Technické udaje WDH 10T/20T
Rozméry D x §x V (mm): 208 x 65 x 115

D x S xV (palce): 8.189 x 2.56 x 4.53
Hmotnost 0,69 kg
Vhodné pajecky — WDH 10T: WSP 80, WP 80,

WP 120, WSP 801G

— WDH 20T: WMP
Pfipojitelné WSD 81, WSD 161, WSD 151,
fidici jednotky WSD 151R, WDD 81V, WSL, WSL 2,

WAD 101, WMRS, WMD 18,
WMD 3, WD 1, WD 2, WD1 M,
WD 2M, WR 3M

5 Uvedeni odkladaciho stojanku se
spinanim do provozu

VAROVANI!

Nebezpeéi popaleni pfi praci s pajeCkami

a nebezpedi uduseni pfi praci s inertnimi plyny.

PTi pajeni hrozi nebezpeci popaleni o horkou pajecku. PFi praci

s inertnimi plyny, napf. s WSP 80IG, hrozi nebezpeci uduseni.

D> Pajecku odkladejte vzdy do odkladaciho stojanku se spinanim.

D> P¥i pouzivani inertnich plyn( zajistéte dostatecné vétrani
prostor!

D> PFi delSim nepouzivani odtlakuijte tlakovou pFipojku (2)
pristroje.

1. Odkladaci stojanek se spinanim opatrné vybalte.

2. Zaijistéte, aby pajeci stanice, ke které budete stojanek pfipojovat,
byla vypnuta.

3. Zasunte 7pdlovou zastréku (3) spojovaciho kabelu do péjeci
stanice a zajistéte ji.

4. Odlozte pajecku (9) do odkladaciho stojanku se spinanim (1)
a pripojte ji k 7pdlové zasuvce (8) a zajistéte.

5. Zapnéte pajeci stanici (7).

K pouzivani odkladaciho stojanku se spinanim s pajeckou pracuijici

s inertnim plynem

WSP80 IG vyzaduije Fidici jednotku WAD 101. Ridte se pfitom

provoznim navodem fidici jednotky.
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6 Obsluha pfistroje

6.1 Snizeni teploty (SETBACK) a automaticka doba
vypnuti (AUTO-OFF) s pfipojenym odkladacim
stojankem se spinanim

Na Fidici jednotce mUzete nastavit dobu SETBACK a AUTO-OFF

(pfistroje WD 1, WD 2, WD 1M, WD 2M a WR 3M) nebo jsou tyto

doby pevné nastaveny (pfistroje WSD a WMD).

Po odlozeni pajecky do odkladaciho stojanku se spinanim dojde ke

snizeni teploty a/nebo vypnuti (AUTO-OFF) v zavislosti na nastaveni

na fidici jednotce. Spinaci chovani je znazornéno v nasledujici
tabulce.

Tab. 1. Teplotni a spinaci chovani fidicich jednotek WD 1, WD 2, WD 1M, WD 2M, WR 3M, WSD
a WMD pii rizném nastaveni funkci SETBACK a AUTO-OFF

Mozna nastaveni na fidici Teplotni a spinaci chovani po odlozeni pajecky do odkladaciho
jednotce” stojanku se spinanim

SETBACK OFF Time
Time [1-99 min]| [1-999 min]

0 0 Pajecka ve stojanku? vypnuta.
ON 0 Teplota pajecky se ve stojanku? snizi na teplotu STANDBY?.
0 Time Pajecka se ve stojanku? po uplynuti doby OFF vypne.

Teplota pajecky se ve stojanku? snizi na teplotu STANDBY? a po

ON Time uplynuti doby OFF vypne.

Time 0 Teplota pajecky se ve stojanku? po uplynuti doby SETBACK snizi
na teplotu STANDBY?.

Time Time Teplota pajecky se ve stojanku? po uplynuti doby SETBACK snizi

na teplotu STANDBY? a po uplynuti doby OFF se pajecka vypne.

" U pfistroji WSD a WMD jsou mozna jen nastaveni 0/0 a ON/TIME, pfi¢emz ¢asové hodnoty pro
SETBACK (20 minut) a AUTO-OFF (60 minut) jsou pevné definovany. OdliSné doby SETBACK jsou
u téchto typl pfistroju mozné jen s externim vstupnim zafizenim WCB2.

2 Mimo odkladaci stojanek se spinanim si pajecka udrzuje vzdy nastavenou pozadovanou teplotu.
Funkce odlozeni se aktivuje po prvnim odloZeni pajecky

% Nastavena teplota STANDBY musi leZet pod nastavenou pozadovanou teplotou, jinak je funkce
SETBACK neaktivni.

Poznamka  pyj nastavovani a zapinani/vypinani funkci SETBACK
a AUTO-OFF se fidte provoznim navodem fidici jednotky.
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Poznamka

7 vr.

6.2 Zapinani/vypinani fizeni ventilu pomoci
odkladaciho stojanku se spinanim (WAD 101)

PFi pouzivani pajecky s inertnim plynem a pouziti odkladaciho
stojanku se spinanim se musi nastavit fizeni ventilu na Fidici
jednotce WAD 101. Pfitom jsou mozné dva spinaci stavy:

— A-1: fizeni ventilu je zapnuté. Ventil je fizen odkladacim
stojankem se spinanim pomoci funkce ZAP/VYP. V tomto
provoznim stavu neni funkce SETBACK ,OFF* k dispozici.

— A-0: fizeni ventilu je vypnuté. Funkce SETBACK je neomezené
k dispozici.

PFi nastavovani funkce Fizeni ventilu se fidte provoznim navodem
fidici jednotky.

7 Udrzba a osetfovani WDH 10T/20T

Cistici vina &istici vioZky by se méla pravidelné& &istit a zbytky pajky
by se mély odstranovat.
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Hl&Seni/symptom

Pajecka se po odlozeni
nevypne.

WDH 10T/20T

8 Chybova hlaseni a odstrafiovani chyb
Mozna pric¢ina Opatreni k napravé

Na pajeci stanici je aktivovana |Pajecka se vypne teprve po
funkce SETBACK Time. nastavené dobé:

> Nastavte SETBACK Time na
pajeci stanici na 0.

Odkladaci stojanek neni D> Zkontrolujte pfipojovaci kabel
spravne pripojen. - kabel stojanku — pajeci stanice
- pajecka - odkladaci stojanek

Pajecka se po vyjmulti jiz
nezapne.

Pohyblivy trychtyf nebo spinaci |Zkontrolujte pohyblivy trychtyf
mechanismus uvizly. a spinaci mechanismus.

9 Prislusenstvi

Sucha Cistici viozka WDC 2, T005 15 125 99
Kovova vina, T005 13 841 99

10 Likvidace

Vyménéné dily pfistroje a vyslouzilé pfistroje zlikvidujte v souladu
s predpisy platnymi ve vasi zemi.

11 Zaruka

Naroky z vad uplatfiované kupcem zanikaji jeden rok od dodavky.
To neplati pro narok kupujiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB.

Ze zaruky ru¢ime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na jakost a trvanlivost
uvedli pisemné a za pouziti pojmu ,Zaruka®“.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni ndvod najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Instrukcja obstugi
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Zapoznanie si¢ z
urzgdzeniem
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Obudowa z podstawka
lutownicy

Standardowy zestaw do
czyszczenia grotu

Przytacze podstawki z
wytgcznikiem
Przycisk ,DOWN*
Przycisk ,UP*
Przytacze sieciowe
Wytacznik sieciowy
Przytacze lutownicy
Lutownica

WDH 10T/20T
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1 Na temat tej instrukciji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie podstawki
lutowniczej Weller WDH 10T/20T. W produkc;ji kierujemy sie
najsurowszymi wymaganiami jakosciowymi, co zapewnia
nienaganne dziatanie tego urzgdzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje na temat
uruchomienia, obstugi i konserwacji podstawki lutowniczej
WDH 10T/20T oraz samodzielnego usuwania prostych awarii.

D> Przed uruchomieniem i przystapieniem do pracy z podstawka
lutowniczg WDH 10T/20T prosimy przeczyta¢ catg instrukcje.

D> Instrukcje nalezy przechowywaé w taki sposob, aby byla
dostepna dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Uwzglednione dyrektywy

Podstawka lutownicza Weller WDH 10T/20T odpowiada deklaracji
zgodnosci z dyrektywami 2004/108/WE, 2006/95/WE i 2011/65/WE
(RoHS).

1.2 Inne obowigzujgce dokumenty

— Instrukcja eksploatacji urzadzenia sterujacego wraz z broszurg
towarzyszacg zawierajgca wskazowki zwigzane z
bezpieczenstwem

— Instrukcja eksploatacji lutownicy

PL
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2 Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Podstawka lutownicza WDH 10T/20T zostata wyprodukowana
zgodnie z aktualnym stanem techniki i uznanymi regutami
bezpieczenstwa. Mimo to istnieje niebezpieczenstwo powstania
szkdd osobowych i rzeczowych, jezeli uzytkownik nie bedzie sie
stosowat do wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa zawartych w
broszurze zatgczonej do urzadzenia sterujgcego i ostrzezen
zawartych w niniejszej instrukcji. Podstawke lutowniczg nalezy
przekazywac¢ osobom trzecim zawsze z instrukcjg eksploatacji.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Podstawke lutowniczg WDH 10T/20T nalezy stosowa¢ wytacznie do
celu podanego w instrukcji eksploatacji, tzn. do odktadania na nig
nizej wymienionych narzedzi lutowniczych z zachowaniem podanych
tu warunkéw. Uzytkowanie podstawki WDH 10T/20T zgodne z
przeznaczeniem oznacza takze, iz

— beda Panstwo przestrzegali niniejszej instrukciji,

— wszelkich wskazdéwek zawartych w dokumentacji towarzyszacej
oraz

— krajowych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za samowolnie dokonane

przerébki urzadzenia.

3 Zakres dostawy

WDH 10T

— Podstawka lutownicza WDH 10T
— Instrukcja obstugi WDH 10T

WDH 20T

— Podstawka lutownicza WDH 20T
— Instrukcja obstugi WDH 20T

WSP 80IG Set

— Podstawka lutownicza WDH 10T
— Lutownica WSP 801G
— Instrukcja obstugi WDH 10T

4 Opis urzgdzenia

Podstawka lutownicza Weller WDH 10T/20T umozliwia, w
przeciwienstwie do normalnych podstawek, wykorzystywanie funkc;ji
wigczania/wytaczania, w jakg jest wyposazona stacja lutownicza. W
podstawke jest wbudowany mikrowytgcznik, ktory reaguje na
odktadanie i zdejmowanie lutownicy.

Po podtgczeniu podstawki do cyfrowej stacji lutowniczej Weller
nastepuje jej automatyczne rozpoznanie oraz rozszerzenie, zaleznie
od zastosowania, standardowych funkcji w zakresie obnizania
temperatury i sterowania zaworem (tylko WAD 101).
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Mozna potaczy¢ ze sobg wigkszg liczbe podstawek wykorzystujac
znajdujace sie na ich bokach zaczepy.

4.1 Dane techniczne WDH 10T/20T

Wymiary dh. x szer. x wys. (mm): 208 x 65 x
115
dh. x szer. x wys. (inch): 8.189 x 2.56
x 4.53
Ciezar 0,69 kg
Pasujace narzedzia — WDH 10T: WSP 80, WP 80,
lutownicze WP 120, WSP 801G
— WDH 20T: WMP
Pasujace WSD 81, WSD 161, WSD 151,
urzgdzenia sterujgce WSD 151R, WDD 81V, WSL, WSL 2,

WAD 101, WMRS, WMD 18,
WMD 3, WD 1, WD 2, WD1 M,
WD 2M, WR 3M

5 Uruchomienie podstawki lutowniczej

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo oparzen podczas pracy z
narzedziami lutowniczymi i niebezpieczenstwo
uduszenia podczas pracy z gazami obojetnymi.

Podczas lutowania istnieje mozliwo$¢ oparzenia przez dotkniecie

gorgcego narzedzia. Podczas pracy z gazami obojetnymi, np.

WSP 80IG, istnieje mozliwos¢ uduszenia.

D> Lutownice nalezy zawsze odktadaé na podstawke.

D> Stosujac gazy obojetne nalezy dba¢ o dobrg wentylacje
pomieszczenia!

D> Przed diuzszym nieuzywaniem urzadzenia w odtgczy¢
cisnienie od przytacza.

1. Ostroznie rozpakowac¢ podstawke.

2. Upewni¢ sig, ze stacja lutownicza jest wytgczona.

3. Wetkna¢ 7-stykowy wtyk (3) do gniazda w stacji lutowniczej i
zablokowac.

4. Odiozy¢ lutownice (9) na podstawke (1), wetkng¢ wtyk do 7-
stykowego gniazda (8) i zablokowac.

5. Wigczy¢ stacje lutowniczag (7).
Do pracy podstawki z lutownicg z gazem obojetnym

WSP80 IG wymagane jest urzagdzenie sterujgce WAD 101. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjg eksploatacji urzgdzenia
sterujgcego.

PL
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6 Obstuga urzadzenia

6.1 Obnizanie temperatury (SETBACK) i
automatyczny czas wytaczania (AUTO-OFF) z
podigczong podstawka

Na urzadzeniu sterujgcym mozna ustawié czasy SETBACK i AUTO-
OFF (WD 1, WD 2, WD 1M, WD 2M i WR 3M); w przypadku
urzadzen WSD i WMD sg one ustawione na state.

Po odtozeniu narzedzia lutowniczego na podstawke w zalezno$ci od
ustawien urzadzenia sterujgcego nastepuje obnizenie temperatury
i/lub wytgczenie grzatki (AUTO-OFF). Zaleznosci sg przedstawione
w ponizszej tabeli.
Tab. 1. Sterowanie temperaturg i wytagczaniem lutownicy przez urzadzenia WD 1, WD 2, WD 1M,
WD 2M, WR 3M, WSD i WMD przy réznych ustawieniach funkcji SETBACK i AUTO-OFF

Mozliwe ustawienia urzadzenia | Temperatura po odtozeniu narzedzia lutowniczego na podstawke
sterujgcego”
Czas Czas OFF
SETBACK [1-999 min]
[1-99 min]
0 0 Narzedzie lutownicze wytaczane jest na podstawce?.
ON 0 Narzedzie lutownicze na podstawce? jest przetaczane na
temperature STANDBY?.
0 TIME Po uptywie czasu OFF narzedzie lutownicze na podstawce? jest
wytgczane.
ON TIME Narzedzie lutownicze na podstawce? jest przetgczane na
temperature STANDBY?, a po uptywie czasu OFF wytaczane.
TIME 0 Po uptywie czasu SETBACK narzedzie lutownicze na podstawce?
jest regulowane do temperatury STANDBY?.
Po uptywie czasu SETBACK narzedzie lutownicze na podstawce?
TIME TIME jest regulowane do temperatury STANDBY?, a po uptywie czasu
OFF wytgczane.

' W urzadzeniach WSD i WMD mozliwe s3 tylko ustawienia 0/0 i ON/TIME, przy czym czasy
SETBACK (20 min.) i AUTO-OFF (60 min.) sg ustalone. Innych ustawien czasu SETBACK mozna
tu dokonaé tylko za pomoca zewnetrznego urzadzenia programujgcego WCB2.

2 Poza podstawka lutownica zawsze zachowuje ustawiong temperature.

Funkcja odktadania uaktywnia sie po pierwszym odtozeniu lutownicy na podstawke

3 Temperatura STANDBY musi by¢ nizsza od ustawionej temperatury odniesienia; w przeciwnym

razie funkcja SETBACK nie bedzie dziatata.

Wskazéwka  ystawien funkcji SETBACK i AUTO-OFF nalezy dokonywaé
zgodnie z instrukcjg eksploatacji urzadzenia sterujgcego.
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6.2 Sterowanie zaworem z wigczaniem/wytaczaniem
podstawki (WAD 101)

Podczas pracy lutownicy z gazem obojetnym i podstawkg z
wytgczaniem w urzadzeniu sterujgcym WAD 101 musi by¢
ustawione sterowanie zaworem. Sg mozliwe dwa stany:

— A-1: sterowanie zaworem jest wigczone. Zawor jest sterowany
przez podstawke sygnatem WE/WYL. W tym trybie pracy funkcja
SETBACK ,OFF* jest niedostepna.

— A-0: sterowanie zaworem jest wytgczone. Funkcja SETBACK jest
dostepna bez ograniczen.

Ustawien funkcji sterowania zaworem nalezy dokonywac zgodnie
z instrukcjg eksploatacji urzadzenia sterujgcego.

7 WDH 10T/20T - konserwacja

PL
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Komunikat/objaw

Po odtozeniu na podstawke
lutownica nie wytacza sie

WDH 10T/20T

8 Komunikaty btedu i usuwanie zaktécen
pracy
Mozliwa przyczyna Dziatanie

Aktywny jest czas SETBACK  |Lutownica wytgczy sie dopiero po
stacji lutowniczej uptywie nastawionego czasu:

> Ustawi¢ czas SETBACK na 0.

Podstawka nie jest prawidtowo |[> Sprawdzi¢ kabel potgczeniowy

podtgczona - Kabel podstawki — stacja
lutownicza

- Lutownica - podstawka

Po zdjeciu z podstawki
lutownica nie wtgcza sie
ponownie

Zablokowany ruchomy lejek lub [Sprawdzi¢ lejek i dzwignie
dZzwignie przetaczajgce

9 Wyposazenie

Zestaw do czyszczenia na sucho WDC 2, T0O05 15 125 99
Wetna wiérowa, T005 13 841 99

10 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzen i stare urzadzenia nalezy utylizowac
zgodnie z krajowymi przepisami.

11 Gwarancja

Roszczenia nabywcey z tytutu wad produktu wygasajg po roku od
dostarczenia mu produktu. Nie dotyczy to roszen zwrotnych wg

§§ 478, 479 BGB (kodeksu cywilnego).

Odpowiedzialno$¢ z wydanej przez nas gwarancji ponosimy jedynie
woéwczas, kiedy gwarancja dotyczaca wiasciwosci lub trwatosci
produktu zostata przez nas udzielona w formie pisemnej z uzyciem
okreslenia "gwarancja".

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajdujg sie pod adresem:

www.weller-tools.com.
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1 A jelen utmutatéhoz

Kdszonjuk a Weller WDH 10T/20T készulék vasarlasaval belénk
fektetett bizalmat. A gyartas soran a legszigoribb mindségi
kovetelményeket vettik alapul, amelyek biztositjak a készulék
kifogastalan mikodését.

Ez az utmutato fontos informaciokat tartalmaz a WDH 10T/20T

kapcsolos pakatartd biztos és szakszeril Gizembe helyezéséhez,

kezeléséhez, karbantartasahoz és az egyszer( lzemzavarok 6nallo
megszlntetéséhez.

D> Kérjik, olvassa végig ezt az Utmutatot a készllék izembe
helyezése el6tt, miel6tt még e WDH 10T/20T kapcsolos
pakatartéval dolgozni kezd.

D> Kérjuk, ugy tarolja ezt az Utmutatét, hogy az minden felhasznalo
szamara hozzaférhetd legyen.

1.1 Figyelembe vett iranyelvek

A Weller WDH 10T/20T kapcsolos pakatarté megfelel az EK
megfelelségi nyilatkozat 2004/108/EGK, 2006/95/EGK és
2011/65/EGK (RoHS) iranyelveinek.

1.2 Az (tmutatéval egyiitt érvényes dokumentumok

— Vezérlékészilékének Uzemeltetési utmutatoja a biztonsagi
utasitasok kiséréfiizettel

— Forrasztészerszamanak Gizemeltetési utmutatéja

2 Az On biztonsaga érdekében

A WDH 10T/20T kapcsolés pakatarté gyartasa a technika mai
allasanak és az elismert biztonsagtechnikai szabalyoknak
megfeleléen tortént. Ennek ellenére fennall a személyi sériilés és az
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anyagi kar veszélye, ha On a vezérlékésziilék mellékelt biztonsagi
flizetének biztonsagi utasitasait, valamint a jelen utmutato
figyelmeztet6 utasitasait figyelmen kivil hagyja. A kapcsolés
pakatartét csak az lizemeltetési Utmutatéval egyltt adja tovabb
harmadik személynek.

2.1 Rendeltetésszer(i hasznalat

A WDH 10T/20T kapcsolos pakatartot kizarélag az tzemeltetési
Utmutatéban megadott célra hasznalja: az alabb felsorolt
forrasztoszerszamok elhelyezésére az itt megadott feltételek mellett.
A WDH 10T/20T kapcsolos pakatarté rendeltetésszerli hasznalataba
beletartozik, hogy

— betartja az utmutatéban foglaltakat,
— betartja az 6sszes tobbi kisérd dokumentumban foglaltat,

— betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti balesetvédelmi
eléirasokat.

A késziléken 6nhatalmulag végzett modositasokért a gyarté nem
vallal felelésséget.

3 Szallitasi terjedelem

WDH 10T

— WDH 10T kapcsolds pakatarto
— WDH 10T uzemeltetési utmutato

WDH 20T

— WDH 20T kapcsolds pakatartd
— WDH 20T Uzemeltetési utmutaté

WSP 80IG készlet

— WDH 10T kapcsolds pakatarto
— WSP 80IG forrasztopaka
— WDH 10T Gzemeltetési utmutato

N 4 A késziilék leirasa
" A Weller WDH 10T/20T kapcsolds pakatartd, a normal biztonsagi

tartéval ellentétben, a forrasztdallomas altal kiértékelhetd kapcsolo
funkcioval bir. A kapcsolds pakatartoba integralt mikrokapcsol6 a
forrasztoszerszam behelyezésekor és kivételekor mikodésbe I1ép.

A kapcsolos pakatartonak egy digitalis Weller forrasztéallomésra
torténd csatlakoztatasakor megtorténik az automatikus felismerés,
és ez kibdviti - alkalmazas szerint - a standard funkciok terjedelmét
a hémérséklet csokkentés vagy a szelepvezérlés (csak WAD 101-
nél) szamara.

A rogzitéshez oldalt tébb kapcsolds pakatarté dughaté egymasba.
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4.1 Miszaki adatok WDH 10T/20T
Méretek H x Sz x M (mm): 208 x 65 x 115

Hx Sz xM ("): 8.189 x 2.56 x 4.53
Suly 0,69 kg
llleszkedd — WDH 10T: WSP 80, WP 80,
forrasztoszerszamok WP 120, WSP 80IG

— WDH 20T: WMP
Csatlakoztathato WSD 81, WSD 161, WSD 151,
vezérlGkésziilékek WSD 151R, WDD 81V, WSL, WSL 2,

WAD 101, WMRS, WMD 1S,
WMD 3, WD 1, WD 2, WD1 M,
WD 2M, WR 3M

5 A kapcsolds pakatarté izembe helyezése

FIGYELMEZTETES!

Forrasztészerszamokkal térténé munkavégzés
esetén égési sériilés, semleges gazokkal végzett
munka esetén fulladas veszélye all fenn.

Forrasztaskor égési sériilés veszélye all fenn a forrd
forrasztoszerszam érintésekor. Semleges gazokkal végzett
munka esetén, pl. a WSP 80IG-vel, fulladas veszélye all fenn.

D> A forrasztopakat csak a kapcsolds pakatartoba tegye le.

D> Semleges gazok felhasznalasakor gondoskodni kell a helyiség
megfeleld szell6zésérdl!

D> Hosszabb haszndlati szlinet esetén nyomasmentesitse a
készilék nyomascsatlakozéjat.

1. A kapcsolds pakatartét gondosan csomagolja ki.

2. Biztositsa a csatlakoztatando forrasztdallomas kikapcsolt
allapotat.

3. Az 6sszekodtd kabel 7-polusu csatlakozojat (3) csatlakoztassa a
forrasztéallomashoz és reteszelje.

4. Tegye be a forrasztopakat (9) a kapcsolos pakatartoba (1),
csatlakoztassa a 7-polusu aljzatba (8) és reteszelje a csatlakozot.

5. Kapcsolja be a forrasztéallomast (7).

A kapcsolos pakatarté WSP80 |G inertgazos forrasztopakaval
torténd Uzemeltetéséhez

szikséges a WAD 101 vezérl6készilék. Ezzel kapcsolatban vegye
figyelembe vezérlékésziléke izemeltetési utmutatdjat.
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6 A késziilék kezelése

6.1 Hoémérsékletcsdkkentés (SETBACK) és
automatikus kikapcsolasi idé (AUTO-OFF)
csatlakoztatott kapcsolds pakatartéval

A vezérlékészuléken vagy beallithaté (WD 1, WD 2, WD 1M,
WD 2M- és WR 3M-késziilékeknél) vagy elére megadott (WSD- és
WMD-készllékeknél) a SETBACK-id6 és az AUTO-OFF-idé.

A forrasztészerszamnak a kapcsolds pakatartéba torténd
behelyezése utan a vezérldkészullék beallitasa szerint torténik a
hémérsékletcsdkkentés és/vagy a kikapcsolas (AUTO-OFF). A
mindenkori kapcsolasi viselkedést a kdvetkezd tablazat mutatja.

Tab. 1. AWD 1, WD 2, WD 1M, WD 2M vezérlékésziilékek hémérsékleti és kikapcsolasi viselkedése
WR 3M, WSD és WMD a SETBACK- és AUTO-OFF-funkciok kiilénb6zd beallitasa mellett

A vezérlkésziilék lehetséges A forrasztészerszam hémérsékleti viselkedése a kapcsolés
beallitasai" pakatartéba behelyezés utan

SETBACK OFF Time
Time [1-99 min]| [1-999 min]

0 0 Forrasztoszerszam a tartoban? kikapcsolédik.
ON 0 Forrasztoszerszam a tartéban? a STANDBY hémérsékletre® all be.
) Forrasztoszerszam a tartoban? az OFF-idé letelte utan
0 Time

kikapcsoladik.

Forrasztoszerszam a tartoban? a STANDBY hémérsékletre® all be

ON Time | 4q a7 OFF-idé letelte utan kikapcsolddik.

Forrasztdszerszam a tartoban? a SETBACK-id6 letelte utan a

Time 0 STANDBY hémérsékletre? all be.

Forrasztszerszam a tartoban? a SETBACK-id6 letelte utan a
Time Time STANDBY hémeérsékletre® all be, és az OFF-idd letelte utan
kikapcsoladik.

" WSD- és WMD-késziilékeknél csak a 0/0 és ON/TIME beallitasok lehetségesek, ahol a SETBACK
(20 perc) és az AUTO-OFF (60 perc) mindenkori idéértékei elére adottak. Elter6 SETBACK-id6k
ezeknél a készuléktipusoknal csak a WCB2 kiilsé beviteli késziilékkel lehetségesek.

2 A kapcsolds pakatarton kivil a forrasztdszerszam mindig a beallitott el6irt hémérsékleten marad.
A behelyezési funkcio a forrasztészerszam elsd behelyezése utan aktivalodik

3 A STANDBY hémérsékletnek a beallitott elSirt hémérséklet alatt kell lennie, killénben a SETBACK-
funkcié nem aktiv.

Megjegyzés A SETBACK- és az AUTO-OFF-funkciok bedllitasahoz és be-
/kikapcsolasahoz vegye figyelembe vezérl6késziléke Uzemeltetési
Utmutatojat.
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Megjegyzés

6.2 Szelepvezérlés kapcsolds pakatartéval
be-/ kikapcsolas (WAD 101)

Egy inertgazos forrasztopaka lizemeltetésekor és a kapcsolos

pakatart6 alkalmazasakor a WAD 101 vezérl6késziiléken a

szelepvezérlést be kell allitani. Itt két kapcsolasi allapot lehetséges:

— A-1: szelepvezérlés bekapcsolva. A szelepet a kapcsolds
pakatartd vezérli a BE/KI funkcioval. Ebben az Gizemi allapotban
az ,OFF“ SETBACK-funkcié nem all rendelkezésre.

— A-0: szelepvezérlés kikapcsolva. A SETBACK-funkcié korlatlanul
rendelkezésre all.

A szelepvezérlés funkcioé beadllitasahoz vegye figyelembe
vezérlbkészuléke lizemeltetési utmutatojat.

7 WDH 10T/20T gondozasa és
karbantartasa

Rendszeresen tisztitsa meg a tisztitobetét parnajat, és tavolitsa el a
forraszmaradékokat.
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Uzenet/tiinet

A forrasztépaka a behelyezés
utan nem kapcsolddik ki

WDH 10T/20T

8 Hibalizenetek és hibaelharitas

Lehetséges ok Intézkedések a hiba
g kikiiszobbléséhez
A forrasztépaka csak a bedllitott
id6 utan kapcsol ki:

A forrasztdallomason aktiv a
SETBACK-id6

> Allitsa a forrasztéallomason a
SETBACK-id6t 0-ra.

> Ellenérizze a csatlakozo
kabeleket

- tartd kabele —
forrasztéallomas

- forrasztopaka - tartod

A tart6 csatlakozasa nem
megfeleld

A forrasztépaka a kivétel utan
nem kapcsolédik be

Ellenérizze a tolcsért és a
rudazatot

A mozgo tolcsér vagy a
kapcsol6 rudazat akad

9 Tartozék

Szaraz tisztitobetét WDC 2, T005 15 125 99
Spiralgyapot, TO05 13 841 99

10 Artalmatlanitas

Késziilékének kicserélt alkatrészeit artalmatlanitsa orszaga el6irasai
szerint.

11 Garancia

A vev6 szavatossagi igényei a készilék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy éven belll elévilnek. Ez nem vonatkozik
a vevd BGB (Német Szévetsegi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
felellink, ha a készulék tulajdonsagaira és tartdssagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési tmutatékat a www.weller-tools.com oldalon
talalja.


http://www.weller.eu/

WDH 10T/20T — Exploded Drawing
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