SCHNEIDENDE ZANGEN

SCHNEIDENDE ZANGEN

Electronic Super Knips®

DIN 1SO 9654
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78 13 125 : 78 23 125 .

= Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik

und Feinmechanik

= geschliffene, sehr scharfe Schneiden ohne Facette zum

fldchengleichen Trennen

= exakt geformte Spitzen durchtrennen auch anliegende

Drahte ab @ 0,2 mm
= Gelenk mit Edelstahlniet

= extrem leichter Gang fiir ermiidungsarmes Arbeiten
= mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung
=in INOX oder Spezial-Werkzeugstahl

7803 125/78 23 125
INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte
ca. 54 HRC

78 13125

INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte
ca. 54 HRC; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der
Drahtabschnitte

78 31125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC; mit
schmalem Kopf; Spezial-Werkzeugstahl,
briiniert

78 41 125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC; mit
schmalem Kopf; mit Drahtklemme —
kein unkontrolliertes Wegspringen

der Drahtabschnitte; Spezial-
Werkzeugstahl, briiniert

7861 125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC; auch

zum Schneiden von Glasfaserkabel
(Lichtwellenleiter) geeignet

7871125

Spezial-Werkzeugstahl, briniert; mit
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte;
Schneiden zusdtzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC

78 81 125

prazisionsgeschliffene Schneiden mit
sehr kleiner Facette auch fiir harten
Draht; Spezial-Werkzeugstahl, briniert;
Schneidenhérte ca. 64 HRC

78 91 125

prazisionsgeschliffene Schneiden mit
sehr kleiner Facette auch fiir harten
Draht; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der
Drahtabschnitte; Spezial-Werkzeugstahl,
briniert; Schneiden zusatzlich induktiv
gehértet, Schneidenhérte ca. 64 HRC

optimale Schneidengeometrie:
prézises, leichtes Schneiden
auch bei aufliegenden Litzen

——— Offnungsbegrenzung fiir
ergonomische Griffweite

Artikel-Nr. EAN
4003773-

78 03 125 035381 125 P NMWW poliert
7813 125 035398 125 HFNMN > poliert
78 23 125 043096 125 R £60° I Y MM poliert
7831125 039778 125 KPFNMWA briiniert

78 41 125 040767 125 &PNMW == briniert

78 61125 035404 125 &P NMWN briiniert

78 71 125 043799 125 KPNMWW=>  briniert

78 81125 065074 125 S®IFUMM briiniert

78 91 125 065081 125 &EPNMWWN>  briniert

L Rillen fir festen Griff bei

leichtem Druck
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SCHNEIDENDE ZANGEN

78
. Electronic Super Knips® ESD @

DIN IS0 9654 ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet

= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete
Bauelemente

= gemal giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

78 03 125 ESD

@ % 7N MW = Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik

und Feinmechanik

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= geschliffene, sehr scharfe Schneiden ohne Facette zum
flachengleichen Trennen

= exakt geformte Spitzen durchtrennen auch anliegende Drahte
ab @ 0,2 mm

= Gelenk mit Edelstahlniet

= extrem leichter Gang fiir erm{idungsarmes Arbeiten

= mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung

78 13 125 ESD

& &P MW > 78 03 125 ESD

INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte ca. 54 HRC

78 13 125 ESD
INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte ca. 54 HRC;
mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen der Drahtabschnitte

78 61 125 ESD
Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte ca. 64 HRC;
Spezial-Werkzeugstahl, briiniert

78 71 125 ESD
78 61 125 ESD mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen der Drahtabschnitte;
Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte ca. 64 HRC;

(& & " MW Spezial-Werkzeugstahl, briiniert

78 71 125 ESD

& BNV >

Schneidkapazitaten Abmessungen
Artikel-Nr. EAN Zange | Kopf | Griffe
4003773-

mit Mehrkomponenten-

78 03 125ESD 025146 @KV XMW poliert .0

mit Mehrkomponenten-

78 13 125ESD 025153 &RV VMW > poliert Hiillen

mit Mehrkomponenten-

7861 125ESD 025184 @ P XMW briiniert Hiilen

mit Mehrkomponenten-

7871125ESD 025191 EEVNMWW = briniert Hiilen






